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AK.01 ROBOTY ZIEMNE

I. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sq wymagania dotyczace rob6t ziemnych, ktére zostang wykonane w ramach
rozbudowy oczyszczalni $ciekéw w Raczycach.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych
w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej STWIORB dotyczg zasad prowadzenia robdt ziemnych przy wykonywaniu wykopow i
uksztattowaniu terenu w gruncie oraz zasypek, podsypek i obsypek gruntem z urobku i/lub dowiezionym.

Wykonawca zapewni w czasie robot staty nadzér geotechniczny nad wszystkimi robotami ziemnymi oraz opracuje projekt
zabezpieczenia wykopow oraz ich odwadniania. W/w projekt nalezy uzgodni¢ z Zamawiajacym i Inzynierem Kontraktu.
Wykonawca uzyska zgode wodnoprawng na odprowadzenie wod z odwodnien wykopdw i odwadnianie wykopéw budowlanych
(jezeli bedzie taka konieczno$€) wraz z koniecznymi opracowaniami.

W zwigzku z punktowym charakterem rozpoznania gruntu oraz przemystowym charakterem terenu inwestycji, nie mozna
wykluczy¢ wystepowania w gruncie nie rozpoznanych niekorzystnych zjawisk, np. nie ewidencjonowanych odpadéow
budowlanych lub nie uwidocznionych na mapie do celéw projektowych sieci infrastruktury technicznej itp. W takiej sytuacii
decyzje odnosnie dalszego postepowania Wykonawca Robét podejmie wspoinie z nadzorem geotechnicznym, Inzynierem
Kontraktu oraz Zamawiajacym.

Wykonawca Robét wykona dodatkowe opracowania geotechniczne w przypadku stwierdzenia takiej koniecznosci.

Koszty realizacji robét towarzyszacych i tymczasowych Wykonawca powinien uwzgledni¢ w cenie ryczattowe;.

Wykonawca uzgodni z Zamawiajacym miejsce i sposob tymczasowego sktadowania urobku.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dot. materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 2.
2.2. Rodzaje materiatéw

Materiatami stosowanymi do wykonania robét bedacych tematem niniejszej specyfikaciji sa;

- grunty zwirowe, pospétki i piaszczyste dowiezione spoza strefy robét na podsypki/wymiane gruntu,

- Ziemia urodzajna.

Materiatem ziarnistym na podsypke i obsypke powinien by¢ piasek, zwir lub pospdtka, zakres wielkoSci granulacji zgodnie z
normg PN-EN 13043:2004.

Materiat na podsypke zwirowg powinien by¢ czysty, przepuszczalny, twardy, chemicznie stabilny zwir naturalny, pospétka lub
tamany zuzel. Materiat na podsypke piaskowa powinien zawieraC niemniej niz 90% frakcji przechodzacej przez sito 5mm i nie
wiecej niz 10% frakcji przechodzacej przez sito 0,2mm.

Sktadowisko kruszywa powinno by¢ zlokalizowane jak najblizej wykonywanego odcinka robét. Podtoze sktadowiska powinno
by¢ réwne, utwardzone z odpowiednim odwodnieniem, zabezpieczajace kruszywo przed zanieczyszczeniem w czasie jego
sktadowania i poboru.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt 3.

3.2. Wymagania

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos$é
wykonywanych robét i $rodowisko.

Sprzet uzywany do realizacji rob6t powinien odpowiada¢ pod wzgledem typéw i ilosci wymaganiom zawartym w projekcie
organizacji Robét akceptowanym przez Inzyniera Kontraktu i Zamawiajacego.

4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 4.



4.2. Transport sprzetu i materiatow

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkéw transportu, ktdre nie wptywaja niekorzystnie na jakos¢
robét i wiasciwosci przewozonych towaréw. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy musza spetnia¢ wymagania przepiséw
ruchu drogowego tak pod wzgledem formalnym, jak i rzeczowym.

Do transportu wszelkich materiatow sypkich (np. kruszywo) i zbrylonych (np. gruntu) oraz sprzetu budowlanego i urzadzen
nalezy wykorzystywa¢ samochody samowytadowcze i skrzyniowe oraz inne srodki transportu — odpowiadajace pod wzgledem
typow i ilosci wymaganiom zawartym w Projekcie Organizacji Robét akceptowanym przez Inzyniera Kontraktu i Zamawiajacego.
Uzyte $rodki transportu musza by¢ sprawne technicznie. Wszelkie uszkodzenia drog dojazdowych powstate w wyniku dziatan
Wykonawcy muszg zosta¢ przez niego usuniete a drogi doprowadzone do stanu pierwotnego.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania robét
Ogélne zasady wykonania rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 5.
5.2. Szczegobtowe zasady wykonania robot
Wykopy nalezy wykona¢ jako wykopy otwarte obudowane. Metody wykonania wykopu (recznie lub mechanicznie) powinny byé
dostosowane do gtebokosci wykopu, danych geotechnicznych, ustaler instytucji uzgadniajacych oraz posiadanego sprzetu
mechanicznego.
W rejonie istniejacego uzbrojenia podziemnego roboty ziemne nalezy wykona¢ sposobem recznym.
Wykopy waskoprzestrzenne nalezy wykona¢ mechanicznie, ich umocnienia nalezy wykona¢ za pomocg rozwigzan
systemowych.
Wykopy szerokoprzestrzenne nalezy wykona¢ mechanicznie, przy wykorzystaniu Scianek szczelnych lub przy nachyleniu skarp
1:0,5.
Sposob wykonania skarp wykopu powinien gwarantowaé ich stateczno$¢ w catym okresie prowadzenia robdt. Wykopy
Wykonawca wykona recznie lub w sposéb uzgodniony z Inzynierem Kontraktu i z Zamawiajacym.
Niewykorzystany na budowie nadmiar gruntu z wykopdw nalezy sktadowac wzdtuz wykopu lub na sktadowiskach, a nastepnie
nadmiar wywiez¢ na wybrane miejsce uzgodnione z Inzynierem Kontraktu i Zamawiajacym.
Wykop nalezy zasypa¢ po utozeniu w nim sieci oraz urzadzen pomocniczych i pozostatych elementéw, rozpoczynajac od
réwnomiernego obsypywania rur z bokéw, z doktadnym ubiciem gruntu warstwami grubosci 0,12+0,20 m, doktadnie ubija¢ grunt
drewnianymi ubijakami. Rury PCV i PE nalezy obsypac¢ piaskiem do wysokosci 0,30 m ponad wierzch rury. Pozostaty wykop do
poziomu terenu nalezy zasypa¢ warstwami o grubo$ci 0,20+0,30 m sposobem recznym lub mechanicznym. Warstwy nalezy
zageszcza¢ mechanicznie z zachowaniem ponizszych zasad:

e zageszczenie obsypki pod drogami do wartosci 0,98 wskaznika zageszczenia,

e zageszczenie obsypki w terenie zielonym do warto$ci 0,85 wskaznika zageszczenia,

e nie zageszczac obsypki bezposrednio nad rura.
Jednoczes$nie z zasypywaniem rurociggdw nalezy stopniowo prowadzi¢ rozbiorke umocnienia.
Zaleca sie wykonywanie robdt przy sprzyjajacych warunkach pogodowych.
5.3. Podsypka
Wykonawca moze przystapi¢ do uktadania podsypek i warstw filtracyjnych (odsaczajacych) po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera
Kontraktu, potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.
Warunki wykonania podktadu pod fundamenty:

o Ukfadanie podktadu powinno nastapi¢ bezpo$rednio po zakonczeniu prac w wykopie.
Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkdw materiatéw budowlanych.
Uktadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni wykopu, réwnomiernie warstwami grubosci max. 30cm.
Catkowita grubo$¢ podktadu wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa stata na catej powierzchni rzutu obiektu.
W przypadkach wyszczegolnionych w dokumentacji projektowej role podkfadu stanowi odpowiednio
dogeszczona warstwa gruntéw rodzimych.

e Wskaznik zageszczenia podktadu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy od 1s=0,98 wg proby normalnej

Proctora.

Warunki wykonania podktadu pod posadzki:

o Uktadanie podktadu powinno nastgpi¢ bezposrednio przed wykonywaniem posadzki.

e Przed rozpoczeciem uktadania podtoze powinno by¢ oczyszczone z odpadkow materiatow budowlanych.

o Uktadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni rbwnomiernie jedng warstwa.

o Catkowita grubo$¢ podktadu wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa stata na catej powierzchni rzutu obiektu.




o Wskaznik zageszczenia podktadu nie powinien by¢ mniejszy od 1s=0,98 wg préby normalnej Proctora.
5.4. Obsypka
Obsypke rurociggu nalezy wykona¢ w taki sposob, aby zapewniata jego dostateczne podparcie ze wszystkich stron. Obsypka
przewodu musi byé prowadzona, az do uzyskania grubo$ci warstwy przynajmniej 30 cm (po zageszczeniu) powyzej wierzchu
rury. Materiat stuzacy do wykonania wypetnienia musi spetnia¢ te same warunki, co materiat do wykonania podtoza.
Obsypka musi by¢ tak wykonana, zeby rurocigg nie ulegt zniszczeniu lub nie zostat przemieszczony. W miare uktadania i
zageszczania obsypki nalezy po kolei, stopniowo wycigga¢é wzmocnienie Scian wykopu, aby nie pozostawi¢ pustych i nie
zageszczonych miejsc. Gdy materiat obsypki siegnie poziomu wierzchu rury, sprzet do ubijania moze by¢ uzywany tylko do
czesci utozonych wyzej warstw obsypki, lezacych wzdtuz Scian wykopu. Cze$¢ materiatu obsypki lezgca bezpo$rednio nad rurg
nalezy jedynie lekko ubi¢ nogami. Nad rurociggiem (30-40 cm powyzej grzbietu rury) nalezy utozy¢ tasme ostrzegawczg z
wktadka metalowa.
5.5. Zasypka
Wykonawca moze przystapi¢ do zasypywania wykopow po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera Kontraktu, potwierdzonego wpisem
do dziennika budowy.
Warunki wykonania zasypki:
o  Zasypki strefy fundamentéw nalezy wykonywac¢ z gruntdw piaszczystych, zwiru lub pospdtki. Gérna warstwe zasypki o
grubosci okoto 0,50 m nalezy wykonac¢ z gruntéw sypkich o wskazniku wodoprzepuszczalno$ci rdwnym 9,0 m na dobe.
Zamiast takiego rozwigzania mozna gorng warstwe grubosci 0,15 m stabilizowa¢ cementem.

¢ Niedopuszczalne jest formowanie i zageszczanie zasypow w granicach klina odtamu - przy uzyciu ciezkiego sprzetu,

np. spychacza.

e Mozna jg zageszczaé recznie lub mechanicznie. Wskaznik zageszczenia gruntu nie powinien by¢ mniejszy niz

okre$lony w projekcie danego obiektu.

o Jezeli badania kontrolne wykaza, ze zageszczenie warstwy nie jest wystarczajace to wykonawca powinien spulchniaé

warstwe, doprowadzi¢ grunt do wilgotno$ci optymalnej i powtornie wykonac zageszczenie.

e  Zasypywanie wykopdw powinno by¢ wykonane bezpo$rednio po zakofczeniu przewidzianych w nim robét.

e Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢é oczyszczone z odpadkow materiatéw budowlanych i

$mieci.

o Wskaznik zageszczenia gruntu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy niz 1s=0,98 wg proby normaine;

Proctora.

o Nasypywanie i zageszczanie gruntu w poblizu $cian powinno by¢ wykonane w sposéb nie powodujacy uszkodzenia

izolacji przeciwwilgociowej.

e Jako zasypki przewidziano zastosowanie dopuszczonych przez uprawnionego geotechnika gruntow rodzimych z

wykopdw.
5.6. Zageszczenie gruntéw
Kazda warstwa gruntu w nasypach i zasypywanych wykopach powinna by¢ zageszczona recznie lub przy uzyciu sprzetu
mechanicznego (watowanie , ubijanie lub wibrowanie).
Grubo$¢ warstwy zageszczanego gruntu powinna by¢ okre$lona do$wiadczalnie i dostosowana do sprzetu uzytego do
zageszczenia. Prébne zageszczanie powinno by¢ wykonywane zgodnie z wytycznymi opracowanymi dla danego rodzaju robét
ziemnych przez Wykonawce, akceptowanymi przez nadzor techniczny Zamawiajgcego oraz Inzyniera Kontraktu. Przy
dokonywaniu prébnego zageszczenia danego rodzaju gruntu powinna by¢ okreslana:

o wilgotno$¢ optymalna gruntu w odniesieniu do sprzetu przewidzianego do zageszczenia,

e najwieksza dopuszczalna grubo$¢ zageszczonej warstwy gruntu,

e najmniejsza liczba przejs¢ danym rodzajem sprzetu dla uzyskania wymaganego wskaznika zageszczenia gruntu.
Grubo$¢ warstwy zageszczanego gruntu nie powinna by¢ wieksza niz:

e 15 .cm - przy zaggszczaniu recznym,

e 20 cm - przy zageszczaniu walcami,

e 40 cm - przy zageszczaniu walcami okotowanymi wibracyjnymi, wibratorami lub ubijakami mechanicznymi.
Wilgotnos¢ gruntu w czasie jego zageszczania powinna by¢ zblizona do wilgotno$ci optymalnej. W przypadku gdy wilgotno$é
gruntu przeznaczonego do zageszczania wynosi mniej niz 80%
wilgotno$ci optymalnej, zageszczang warstwe gruntu nalezy zwilzy¢ woda; w przypadku gdy wilgotnos¢ gruntu jest wieksza niz
1,25 wilgotno$ci optymalnej, grunt przed przystapienie do zageszczania powinien byC przesuszony w sposob naturalny, a w
przypadkach technicznie uzasadnionych — w sposob sztuczny przez dodanie mielonego wapna palonego oraz wapna
hydratyzowanego lub popiotéw lotnych.



Wilgotno$¢ optymalna gruntu oraz jego masa powinny by¢ wyznaczane laboratoryjnie. Jezeli nie ma mozliwosci dokonania
oznaczen laboratoryjnych, to wilgotnos¢ optymalng gruntu na potrzeby ich zageszczania mozna przyjmowac:
e 10% - dla piaskow
o 12% - dla piaskow gliniastych i glin piaszczystych,
o 13%-dlaglin,
o 19% - dla itow, glin ciezkich, pytow i lessow.
Wskaznik zageszczenia gruntu powinien by¢ ustalony w laboratorium polowym w zalezno$ci od poziomu zalegania warstwy
gruntu w nasypie lub wykopie oraz mozliwo$¢ stosowania statej kontroli zageszczania gruntu.
W przypadku zageszczenia gruntu i jednoczesnej kontroli, wskaznik zageszczenia gruntu nie powinien by¢ mniejszy niz :

e 0,98 -dla gornych warstw nasypu zalegajacych na gtebokosci do 1,20 m .
5.7. Rdwnomierno$¢ zageszczania
Przy zageszczaniu gruntdw nasypanych powinna by¢ przestrzegana rownomierno$¢ zageszczania kazdej warstwy gruntu, przy
jednoczesnym zachowaniu nastepujacych wymagan:

e grunt powinien by¢ uktadany warstwami poziomymi o réwnej grubo$ci na catej szeroko$ci nasypu,

e warstwa nasypanego gruntu powinna by¢ zageszczona na catej szerokosci nasypu przy jednakowej liczbie przejsé
sprzetu zageszczajacego, przesuwanego od skarp ku $rodkowi nasypu w taki sposob, aby $lady przejs¢ sprzetu
pokrywaty Slad poprzedni na szeroko$ci 5 — 20cm w przypadku zageszczania warstwy gruntu Srodkami transportowymi.

Przy jednoczesnym transporcie gruntu, niezbedne jest rownomierne pokrycie przejazdami $rodkéw transportowych catej
powierzchni uktadanej warstwy gruntu, ktory powinien by¢ wysypywany réwnomiernie warstwg wymaganej grubosci, a gdy nie
jest to mozliwe — uprzednie wyréwnanie warstwy zageszczonej spycharkami lub w inny odpowiedni sposob.
5.8. Wykonywanie zageszczenia
Wykonywanie zageszczenia warstw gruntdéw spoistych w czasie opadéw atmosferycznych powinno by¢ przerwane, po
uprzednim (jesli jest to mozliwe) wyréwnaniu powierzchni warstwy walcem gtadkim dla umozliwienia sptywu wody. Przed
uktadaniem nastepnej warstwy gruntu powierzchnie gtadkg nalezy wzruszyc.
Zageszczenie warstwy gruntu powinno by¢ dokonywane mozliwie szybko, tak aby nie nastapito nadmierne przesuszenie lub
nawilgocenie gruntu.
Zageszczenie skarp powinno by¢ dokonywane sprzetem przystosowanym do pracy na skarpach, z tym Ze liczba przej$¢ sprzetu
powinna by¢ odpowiednio zwigkszona w stosunku do zageszczania takiej samej warstwy gruntu utozonej poziomo: liczba
niezbednych przejs¢ sprzetu powinna by¢ w tym przypadku ustalona do$wiadczalnie.
Zageszczanie skarp moze nie by¢ dokonywane, jezeli szeroko$¢ uktadanej na skarpie warstwy gruntu jest wieksza od
wymaganej grubosci warstwy, a nadmiar gruntu jest usuwany podczas profilowania skarp, oraz w przypadku gdy uzyty grunt
umozliwia wykonanie prawidtowego zageszczenia na krawedzi uktadanej warstwy.
Przy zageszczaniu gruntow sprzetem mechanicznym nalezy przestrzegac nastepujacych wymagan :
e w przypadku zageszczania gruntu walcami nalezy:

o zachowac odlegtos¢ co najmniej 50 cm przy przejezdzie walca w poblizu krawedzi nasypu,

o nazageszczanej przez walec dziatce nie wolno wykonywaé zadnych innych robét,

o jezeli do wykonywania zageszczania gruntu stosuje sie na tej samej dziatce wigcej niz 1 walec , odlegtos¢

pomiedzy nimi nie powinna wynosi¢ mniej niz 20 m,
e przy zageszczaniu zageszczarkami jest zabronione:

o przebywanie 0sob postronnych w odlegtosci mniejszej niz 5 m od zageszczarki jest zabronione,

o pracownik obstugujacy zageszczarke powinien byé przeszkolony,

o W czasie pracy zageszczarkg otwory wylotowe powietrza nie powinny by¢ skierowane na obstugujacego

zageszczarke,

e w przypadku wykonywania robét zageszczarkami elektrycznymi nalezy sprawdzic:

o sprawnos¢ dziatania zageszczarki oraz prawidtowosc jej uziemienia,

o przewdd doprowadzajacy prad nie powinien by¢ naciagniety lub zatamany.
5.9. Umacnianie skarp wykopow i nasypow
Skarpy wykopow statych i nasypdw powinny by¢ zabezpieczone przed niszczacym dziataniem wod opadowych, wiatréw i mrozu.
Zabezpieczenie skarp powinno by¢ dostosowane do wtasciwosci fizycznych gruntéw wystepujacych
w danej skarpie oraz do warunkow miejscowych, jakie moga wystapi¢ w miejscu znajdowania si¢ skarp.
Teren u podnéza skarpy i ponad skarpa powinien by¢ doktadnie zabezpieczony przed rozmyciem woda opadowa na niezbednej
dtugosci skarpy.
W razie potrzeby dolne cze$ci skarp nasypu, narazone na niszczace dziatanie wody, mozna wzmacniaC ptytami betonowymi
prefabrykowanymi lub wykonywa¢ z betonu uktadanego bezposrednio na zboczu skarp.
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W przypadku gdy zachodzi potrzeba sprowadzenia do wykopu wod opadowych z terenu przylegajgcego do wykopu, w skarpie
powinny by¢ wykonane odpowiednio umocnione sptywy (betonowe , z bruku ), w miejscach z gory do tego przeznaczonych. Do
wykopu ( rowu ) odprowadzajacego wode powinno byé wdwczas umocnione w stopniu odpornym na uderzenia sptywajacej
wody.

5.10. Odwodnienie wykopow

Nalezy przewidzie¢ konieczno$¢ wykonania odwodnienia wykopdw, pomimo przyjetego w dokumentacji zabezpieczenia
wykopow szerokoprzestrzennych dla obiektdéw $ciankami szczelnymi zakotwionymi w gruntach spoistych. Grunty te, z uwagi na
ich stan i rodzaj bedg dziataty jak ,korek”, nie przewiduje sie na ptywu wody gruntowej od strony dna wykopu. W miejscach,
gdzie poziom wody gruntowej znajdowaé bedzie sie powyzej dna wykopu przewiduje sie odwadnianie wykopdw zgodnie z
opracowanym przez Wykonawce projektem odwodnien. Odwodnienie wykopow realizowane bedzie przy zastosowaniu
igtofiltrow i / lub drenazy poziomych. Przy braku wydajno$ci ww. systeméw nalezy zabiC Scianki szczelne rowniez dla robot
ziemnych dla obiektow innych niz kubaturowe. Wykonawca we wtasnym zakresie winien rozstrzygna¢ o zastosowanej metodzie
odwadniania wykopow opierajac sie réwniez na opracowanej na etapie projektu dokumentacji geotechniczne;.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci robot
Ogélne zasady kontroli jakosci robét podano w ST D-M-00.00.00 ,WWymagania ogélne” pkt 6.
6.2. Badania i pomiary w czasie wykonywania rob6t ziemnych
Przed przystapieniem do Robdt Wykonawca winien wykona¢ badania majgce na celu :
o zakwalifikowanie gruntéw do odpowiedniej kategorii,
o okreslenie gruntu i jego uwarstwienia,
o okreslenie stanu terenu: stopnia wilgotno$ci gruntu oraz poziomu wody gruntowe;.
Kontrola w trakcie Rob6t winna obejmowac:
e sprawdzenie rzednych zatozonych taw celowniczych w nawigzaniu do podanych na Placu Budowy, statych punktow
niwelacyjnych z doktadnoscig odczytu do 1 mm
sprawdzenie metod wykonania wykopow,
badania zachowania warunkéw bezpieczenstwa,
badania zabezpieczenia wykopdw przed zalaniem woda,
badania prawidtowo$ci podtoza naturalnego, w tym gtéwnie jego nienaruszalno$ci, wilgotnoci i zgodnoSci z
okreslonymi w dokumentacji,
badanie i pomiary szeroko$ci, grubo$ci i zageszczenia wykonanego podioza wzmocnionego z kruszywa mineralnego,
badanie w zakresie zgodnosci z Dokumentacjg Projektowg i warunkami okre$lonymi
w odpowiednich normach przedmiotowych,
badanie warstwy ochronnej zasypu przewodu,
e badanie zasypu przewodu do powierzchni terenu poprzez badanie wskaznikéw zageszczenia poszczeg6élnych warstw.
6.3. Badania do odbioru robét ziemnych
6.3.1. Minimalna czestotliwos¢ oraz zakres badar i pomiaréw
e  Pomiar szerokosci dna: Pomiar tasma, szablonem w odstepach co 200 m na prostych, co 50 m w miejscach, ktore
budza watpliwosci.
o  Pomiar spadku podtuznego dna: Pomiar niwelatorem rzednych w odstepach co 200 m oraz w punktach watpliwych.
o Badanie zageszczenia gruntu: Wskaznik zageszczenia okresli¢ dla kazdej utozonej warstwy.
6.3.2. Szerokos¢ dna
Szerokos¢ dna nie moze rozni¢ sig od szerokosci projektowanej o wigcej £5 cm.
6.3.3. Spadek podtuzny dna
Spadek podtuzny dna, sprawdzony przez pomiar niwelatorem rzednych wysokos$ciowych nie moze dawaé roznic w stosunku do
rzednych projektowanych, wiekszych niz -3 cm lub +1 cm.
6.3.4. Podsypka pod rurociagi
Badania podsypki przeprowadza sie przez ogledziny zewnetrzne i pomiar ilosci, przy czym grubos¢ podioza nalezy wykona¢ w
trzech wybranych miejscach badanego odcinka podtoza z doktadnoscig do 1 cm.
6.3.5. Zasypka rurociagow
Badania zasypu przewodu sprowadza sie do badania warstwy ochronnej zasypu, zasypu przewodu do powierzchni terenu.




Badania warstwy ochronnej zasypu nalezy wykona¢ przez pomiar jego wysoko$ci nad wierzchem kanatu, zbadanie dotykiem
sypko$ci materiatu uzytego do zasypu, skontrolowanie ubicia ziemi. Pomiar nalezy wykona¢ z doktadnoscig do 10 cm w
miejscach odlegtych od siebie nie wiecej niz 50m.
6.3.6. Zageszczenie gruntu
Wskaznik zageszczenia gruntu okreslony zgodnie z BN-77/88931-12 powinien by¢ zgodny z zatozonymi dla odpowiedniej
kategorii ruchu odpowiednio:

e zageszczenie podsypki pod drogami do warto$ci 0,98 wskaznika zageszczenia,

e zageszczenie podsypki w terenie zielonym do wartosci 0,85 wskaznika zageszczenia,

e zageszczenie obsypki pod drogami do wartosci 0,98 wskaznika zageszczenia,

e zageszczenie obsypki w terenie zielonym do wartoéci 0,85 wskaznika zageszczenia.
W przypadku obsypki, podsypki i zasypki Wykonawca jest zobowigzany przedstawi¢ dokumenty dotyczace rodzaju gruntu, jego
wiasciwosci i granulacji w postaci Wniosku Materiatowego, na ktory nalezy uzyskaC akceptacje Inzyniera Kontraktu i
Zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoélne zasady obmiaru robét

Ogélne zasady obmiaru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 7.

7.2. Szczego6towy obmiar

Ze wzgledu na fakt, ze rozliczenie za prowadzone roboty bedzie dokonywane ryczattowo nie przewiduje sie prowadzenia
obmiaru robot.

Wykonawca bedzie rozliczany zgodnie z pozycjami wskazanymi w Wycenionym Wykazie cen.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogélne zasady odbioru robot
Ogédlne zasady odbioru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 8.
8.2. Sposéb odbioru robot
Nastepujace roboty zimne podlegajg odbiorowi jako roboty zanikajace lub ulegajace zakryciu:
e wykopy, przekopy,
e przygotowanie podtoza,
e zasypywanie, zageszczenie wykopu.
Dopuszcza sig Odbioru robét ziemnych dokonuije sie zgodnie z aktualnymi ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robot
budowlano-montazowych” opublikowanymi przez Instytut Techniki Budowlane;.
Odbidr czesciowy wykopu pod warunkiem, ze obejmowaé on bedzie wykop dla catego obiektu kubaturowego lub dla obiektu
liniowego — odcinki miedzy miejscami przewidzianymi na posadowienie studzienek kanalizacyjnych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST D - M.00.00.00, a szczegoty zawarte sg w Umowie pomiedzy Wykonawcg
a Inwestorem oraz Specyfikaciji Istotnych Warunkéw Zamdwienia stanowigcych integralng cze$¢ materiatéw przetargowych.
9.2. Szczegobtowy sposadb rozliczania

Podstawg ptatnosci jest cena ryczattowa, skalkulowana przez Wykonawce. Cena ryczattowa rozbita jest zgodnie z Wykazem
Cen na elementy. Cena ryczattowa za roboty budowlane bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynno$ci, wymagania i badania
sktadajace sie na jej wykonanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 16907-1:2019-01 Roboty ziemne -- Czg$¢ 1: Zasady i reguty ogdine

PN-EN 16907-2:2019-01 Roboty ziemne -- Cze$¢ 2: Klasyfikacja materiatéw

PN-EN 16907-3:2019-01 Roboty ziemne -- Cze$¢ 3: Procedury budowlane

PN-EN 16907-4:2019-01 Roboty ziemne -- Czg$¢ 4: Obrdbka gruntéw wapnem i/lub spoiwami hydraulicznymi
PN-EN 16907-5:2019-01 Roboty ziemne -- Cze$¢ 5: Kontrola jakosci

~Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych”




AK.02 ROBOTY FUNDAMENTOWE | KONSTRUKCJE ZELBETOWE

I. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sq wymagania dotyczace robot fundamentowych i zelbetowych, ktore zostang,
wykonane w ramach rozbudowy oczyszczalni $ciekow w Raczycach.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych
w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej STWIORB dotyczg zasad prowadzenia rob6t fundamentowych i zelbetowych konstrukcyjnych w
zakresie wykonania fundamentow projektowanych budynkow, fundamentéw pod urzadzenia, elementow konstrukcji budynkéw,
zbiornikow, komar, w tym wykonanie deskowan, przygotowanie zbrojenia, montaz zbrojenia, wbudowanie mieszanki betonowej,
warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu, pielegnacja betonu.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Beton zwykly - beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dcm3 wykonany z cementu wody, kruszywa mineralnego o frakcjach
piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.

1.4.2. Beton wodoszczelny - beton specjalny, uzyskany dzieki precyzyjnemu doborowi sktadnikow mieszanki betonowej oraz
zminimalizowaniu porowato$ci betonu, wykonany na kruszywie sortowanym. Warunki materiatowe: zwir o granulacji do 20 mm,
piasek, cement portlandzki marki nie nizszej niz 350. sprawdzony pod wzgledem statosci, objetosci i czasu wigzania. Woda
zarobowa zgodnie z wymaganiami norm, uszczelniajace dodatki chemiczne, sprawdzone pod wzgledem jakosci.

1.4.3. Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich sktadnikdéw przed zwigzaniem betonu.

1.4.4. Beton towarowy - mieszanka betonowa wykonana i dostarczona przez wytworce zewnetrznego. Zaczyn cementowy -
mieszanina cementu, wody.

1.4.5. Zaprawa — mieszanina cementu, wody, sktadnikéw mineralnych i ewentualnych dodatkéw przechodzacych przez sito
kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

1.4.6. W/C — wskaznik wodno — cementowy; stosunek wody do cementu wzaczynie cementowym. Deskowania — pomocnicze
budowle stuzace do formowania elementdw betonowych. wykonywanych na miejscu.

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow
Ogdlne wymagania dot. materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt 2.
2.2. Rodzaje materiatéw
e piasek do zapraw,
beton zwykly z kruszywa naturalnego wg PN-EN 206-1+A1:2016-12,
beton wodoszczelny,
stal zbrojeniowa zwykta — wg PN-EN 10080:2007,
roztwor asfaltowy do gruntowania,
lepik asfaltowy na zimno,
papa asfaltowa na tekturze izolacyjna,
drewno okragte na stemple budowlane,
deski iglaste obrzynane,
zaprawa cementowo-wapienna,
e emulsja asfaltowa izolacyjna i inne drobne materialy pomocnicze.
Kruszywo winno spetnia¢ wszystkie wymagania PN-EN 13139:2003+ PN-EN 13139:2003/AC:2004.
Woda zarobowa do betonu powinna spetia¢ wymagania PN-EN 1008:2004.
Stal zbrojeniowa dostarczana na budowe powinna posiadac atest hutniczy.
Wykonanie wykopu: wymiar, poziomy, rzedne z projektowanym wyznaczeniem podtoza trasy oraz odeskowanie $cian.
Ogélne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w STWiIORB-00.
Grysy do betondw stosowac nalezy granitowe lub bazaltowe o maksymalnym wymiarze ziaren do 16 mm. Stosowanie grysow
z innych skat dopuszcza si¢ pod warunkiem zaakceptowania przez Inwestora. Zawarto$¢ poszczegoinych frakcji w stosie
okruchowym piasku powinna wynosic:

- do 0,25 mm - od 14 do 19 %
- do 0,5 mm - od 33 do 48 %
- do 1 mm - 0d 57 do 76 %



Zwir powinien spetnia¢ wymagania normy PN-EN 12620+A1:2010 w zakresie cech fizycznych i chemicznych. Woda do betonu
powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 1008:2004. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowa wode pitna.
Domieszki chemiczne do betonu powinny by¢ stosowane, jesli przewiduje to dokumentacja projektowa i STWIORB, przy czym
w przypadku braku danych dotyczacych rodzaju domieszek, ich dobér powinien by¢ dokonany zgodnie z zleceniami PN-EN
206+A1:2016-12. Domieszki powinny odpowiada¢ PN-EN 934-2+A1:2012.

Mrozoodporno$¢ powinna wzrasta¢ z F50 do F150. Odporno$¢ na $rodowisko dla komor stykajacych sie bezposrednio ze
Sciekami — XA3, min. W8. Wszystkie stosowane materiaty musza posiada¢ odpowiednie certyfikaty bezpieczenstwa, certyfikaty
zgodnosci lub deklaracje zgodnosci.

Wyroby indywidualnego stosowania musza by¢ opatrzone oswiadczeniem producenta — dostawcy.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt 3.
3.2. Wymagania
Sprzet odpowiadajacy pod wzgledem typéw i ilosci wymaganiom zawartym w projekcie organizacji Robét zaakceptowanym
przez Inzyniera Kontraktu.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ i
$rodowisko wykonywanych robot.
Wykonawca przystepujacy do wykonania robot betonowych i zelbetowych powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscig korzystania z
nastepujacego sprzetu:
o betoniarka do produkcji mieszanek betonowych roznych klas o konsystenciji od potciektej do gestoplastycznej,
e wibratory pograzane,
e  zacieraczka do betonu
e agregat strumieniowo-pompowy do odpowietrzania i odprowadzania nadmiaru wody ze $wiezo utozonej mieszanki
betonowej,
e deskowania inwentaryzowane z drewna lub deskowania z czgSciowym uzyciem materiatéw drewnopochodnych takich
jak piyty twarde, stemple, taczniki stalowe itp.
e deskowania z tarcz Sredniowymiarowych dostosowanych do przestawiania recznego, z ramami drewnianymi z
krawedziakdw,
e ciesielnia polowa do przygotowania i uzupetniania deskowar i stemplowan,
e maszyny do obrdbki stali zbrojeniowej: prosciarka, nozyce mechaniczne, gietarka mechaniczna.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2, Transport sprzetu i materiatow

Samochdd samowytadowczy, samochodowa mieszarka transportowa do betonu i inne $rodki transportu

- odpowiadajace pod wzgledem typow i ilosci wymaganiom zawartym w projekcie organizacji Robdt akceptowanym przez
Inzyniera Kontraktu.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jakos¢ robot
i wtadciwosci przewozonych towardw. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢ wymagania przepisow ruchu
drogowego tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym.

Prefabrykaty betonowe i zelbetowe moga byC przewozone dowolnymi $rodkami transportu. W czasie transportu materiaty
powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem sie i uszkodzeniami, a gérna warstwa nie powinna wystawac poza $ciany
$rodka transportu wiecej niz 1/3 wysokosci tej warstwy.

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem,
zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

Transport cementu powinien sie odbywa¢ w warunkach zgodnych z BN-88/6731-08. Cement luzem nalezy przewozi¢
cementowozami, natomiast workowany mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w sposéb zabezpieczony przed
zawilgoceniem. Do transportu stali zbrojeniowej i dtuzyc nalezy uzywac przyczep. Transport masy betonowej powinien odbywaé
sie zgodnie z PN-EN 206+A1:2016-12. W obrebie placu budowy do transportu mieszanki betonowej mozna uzywaé pompy
hydraulicznej na podwoziu samochodowym (czas pomigdzy wymieszaniem betonu a jego wbudowaniem nie moze przekracza¢
45 minut). Pozostate materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportowymi w warunkach zabezpieczajacych je przed
rozsypywaniem i zanieczyszczeniem.



5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robét
Ogélne zasady wykonania rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt 5.
5.2. Wymagania szczegétowe wykonania robét
5.2.1. Wykonanie deskowan
Materialy stosowane na deskowania nie mogg deformowaé sie pod wptywem warunkow atmosferycznych ani na skutek
zetkniecia sie z masg betonowa.
Elementy ulegajace zakryciu mozna deskowaé przy uzyciu tarcicy. Deskowania z tarcicy nalezy wykona¢ z desek drzew
iglastych klasy nie nizszej niz C18. Deski grubosci nie mniejszej niz 18mm i szerokoSci nie wiekszej niz 18cm, powinny by¢
jednostronne strugane i przygotowane do zestawienia na pioro i wpust. W przypadku stosowania desek bez wpustu i piéra
nalezy szczeliny miedzy deskami uszczelnic taSmami z blachy metalowej lub z tworzyw sztucznych albo masami
uszczelniajgcymi z tworzyw sztucznych. Nalezy zwrocié szczegding uwage na uszczelnienie stykdw $cian z dnem deskowania.
Szczegbing uwage przy wykonywaniu deskowan nalezy zwrdci¢ na elementy tworzace fakture $cian licowych i zapewniajace
niezmienno$¢ przekroju poprzecznego elementoéw konstrukcii.
Zaleca sie stosowanie fazowania krawedzi elementu betonowego listwami o wymiarach od 2+4cm na stykach dwéch
prostokatnych do siebie $cian, szczegolnie w stykach wklestych. Mozna takie fazowania wykonywaé réwniez wtedy, gdy nie
przewidziano ich w projekcie. W takim przypadku nalezy przeprowadzi¢ w razie potrzeb, korekte rozmieszczenia zbrojenia.
Zmiane rozmieszczenia zbrojenia powinien zatwierdzi¢ Inzynier Kontraktu.
Przed przystapieniem do betonowania nalezy usuna¢ z powierzchni deskowania wszelkie zanieczyszczenia (widry, wodg, 16d ,
liscie, elektrody, gwozdzie, drut wigzatkowy itp.).
Dopuszczalne odchylenia od wymiardw nominalnych przewidzianych projektem nalezy przyjmowa¢ zgodnie z odpowiednimi
normami.
5.2.2. Przygotowanie zbrojenia
Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczyscic z luznych ptatkow rdzy, kurzu i btota. Prety zbrojenia
zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farba olejng nalezy opalaé np. lampami lutowniczymi, az do catkowitego usuniecia
zanieczyszczen.
Czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujacymi zmian we wiasciwosciach technicznych stali ani
pdzniejszej ich korozj.
Stal pokryta rdzg oczyszcza sie szczotkami recznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju
poprzecznego pretow. Stal tylko zabtocong mozna zmywac strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sig strumieniem cieplej
wody. Stal narazong na chocby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodka. Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego
wykrzywienia pretdw nie powinna przekracza¢ 4 mm, w przypadku wigkszych odchylek stal zbrojeniowa nalezy prostowac. Prety
ucina sie z dokfadnoscig do 1m. Ciecie przeprowadza sie przy pomocy mechanicznych nozy. Dopuszcza si¢ réwniez ciecie
palnikiem acetylenowym.
Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywa¢ wg dokumentacji projektowej z rownoczesnym zachowaniem
postanowien normy PN-EN 1992-1-1:2008.
Giecie pretow nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg projektowa i normg PN-EN 1992-1-1:2008. Nalezy zwrdci¢ uwage przy
odbiorze hakdw i odgie¢ na ich zewnetrzng strone. Niedopuszczalne sg tam pekniecia powstate podczas wyginania.
5.2.3. Montaz zbrojenia
Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan. Nie nalezy podwiesza¢ i mocowac do zbrojenia deskowan,
pomostow transportowych, urzadzen wytwérczych i montazowych.
Montaz zbrojenia z pojedynczych pretdw powinien byC dokonywany bezposrednio w deskowaniu. Montaz zbrojenia
bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywac przed ustawieniem szalowania bocznego. Montaz zbrojenia fundamentéw
wykona¢ na podbetonie.
Dla zachowania wtasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami betonowymi lub z tworzyw
sztucznych o grubosci rdwnej grubosci otulenia. Stosowanie innych sposobow zapewnienia otuliny, a szczegélnie podktadek z
pretéw stalowych jest niedopuszczalne. Na wysokos$ci Scian licowych wykonuje sie konieczne otulenie za pomocq podktadek
plastykowych pierscieniowych.
Rodzaj podkfadek dystansowych podlega akceptacji przez Inzyniera Kontraktu.
Szkielety zbrojenia powinny by¢, o ile to mozliwe, prefabrykowane na zewnatrz. W szkieletach tych wezty na przecieciach pretéw
powinny by¢ potaczone przez spawanie, zgrzewanie lub wigzanie na podwdjny krzyz wyzarzonym drutem wigzatkowym:

e przy Srednicy pretow do 12 mm o $rednicy nie mniejszej niz 1,0 mm,

e przy Srednicy pretéw powyzej 12 mm o Srednicy nie mniejszej niz 1,5 mm.
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Uktad zbrojenia konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po utoZeniu zbrojenia w
deskowaniu, rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie. Rozstaw zbrojenia,
$rednice i otuliny powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.
Uktadanie zbrojenia bezpo$rednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysoko$C w trakcie betonowania jest
niedopuszczalne.
taczenie pretow nalezy wykonywac zgodnie z PN-EN 1992-1-1:2008. Do zgrzewania i spawania pretdw moga by¢ dopuszczeni
tylko spawacze majacy odpowiednie uprawnienia. Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ miekkim drutem lub spawac¢ w ilosci min.
30% skrzyzowan. Minimalna odlegtos¢ od krzywizny preta do miejsca gdzie mozna na nim potozy¢ spoing wynosi 10 d.
5.2.4. Wbhudowanie mieszanki betonowej
Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodno$¢ rzednych z projektem, czystos¢
deskowania oraz obecnos¢ wktadek dystansowych zapewniajacych wymagana wielkos¢ otuliny.
Przygotowanie do uktadania mieszanki betonowej:
Przed przystapieniem do betonowania powinna by¢ formalnie stwierdzona prawidtowo$¢ wykonania wszystkich robot
poprzedzajacych betonowanie, a w szczegoinosci:
o wykonanie deskowania, rusztowan, usztywnien, pomostow itp.,
¢ wykonanie zbrojenia,
e  przygotowanie powierzchni betonu poprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,
e wykonanie wszystkich robét  zanikajacych,  np. warstw izolacyjnych, szczelin
dylatacyjnych,
o prawidtowos¢ rozmieszczenia i niezawodno$¢ zamocowania elementéw kotwigcych zbrojenie i deskowanie formujace
kanaty, przepony oraz innych elementow ustalajacych potozenie armatury itd.,
e gotowos$¢ sprzetu i urzadzen do betonowania.
Deskowanie i zbrojenie powinno by¢ bezposrednio, przed betonowaniem oczyszczone ze $mieci, brudu, ptatkéw rdzy, ze
zwrdceniem uwagi na oczyszczenie dolnej czesci stupkdw i $cian.
Powierzchnie okfadzin z betonu przylegajace do betonu powinny by¢ zwilzone wodg bezpo$rednio przed betonowaniem.
Powierzchnie deskowania powtarzalnego z drewna, stali lub innych materiatdbw powinny byé powleczone Srodkiem
uniemozliwiajacym przywarcie betonu do deskowania. Jezeli w warunkach uzasadnionych technicznie stosuje sie deskowanie
drewniane jednorazowe, nalezy je zmoczy¢ woda.
Powierzchnie uprzednio utozonego betonu konstrukcji monolitycznych i prefabrykowanych elementéw wbudowanych w
konstrukcje monolityczne powinny by¢ przed zabetonowaniem oczyszczone z brudu i szkliwa cementowego.
Woda pozostata w zagtebieniach betonu powinna by¢ usunieta.
Wymagania ogoine dotyczace uktadania mieszanki betonowe;:
Wysokos¢ swobodnego zrzucania mieszanki betonowej o konsystencii wilgotnej i gestoplastycznej nie powinna przekracza¢ 3
m.
Stupy o przekroju co najmniej 40x40 cm, lecz nie wiekszym niz 80 x 80 cm, bez krzyzujacego sie zbrojenia, mogg byé¢
betonowane od géry z wysoko$ci nie wiekszej niz 5 m. Przy stosowaniu mieszanki o konsystencji plastycznej lub ciekle;
betonowanie stupdw od géry moze sie odbywac z wysokosci nie przekraczajacej 3,5 m.
W przypadku uktadania mieszanki betonowej z wiekszych wysokosci od podanych w p. 1 i 2 nalezy stosowac rynny, fury
teleskopowe, rury elastyczne ( rekawy ) itp. Przy konieczno$ci zastosowania urzadzen pochytych nalezy ich wyloty zaopatrzy¢
w urzadzenia (klapy ruchome) pozwalajace na pionowe opadanie mieszanki betonowej nad miejscem jej utozenia bez
rozwarstwienia. Przy uktadaniu mieszanki betonowej z wysoko$ci wigkszej niz 10 m nalezy stosowa¢ odcinkowe przewody
gietkie zaopatrzone w posrednie i koricowe urzadzenie do redukcji predko$ci spadajacej mieszanki.
Uktadanie mieszanki betonowej powinno by¢ wykonywane przy zachowaniu nastepujgcych warunkéw ogoinych:
e W czasie betonowania nalezy stale obserwowa¢ zachowanie si¢ deskowan i rusztowan, czy nie nastepuje utrata
prawidtowo$ci ksztattu konstrukcji,
e szybkoSC i wysokosC wypetnienia deskowania mieszankg betonowg powinny by¢ okreSlone wytrzymatoscig i
sztywnoScig deskowania przyjmujacego parcie Swiezo utozonej mieszanki,
e w okresie upalnej, stonecznej pogody utozona mieszanka powinna by¢ niezwtocznie zabezpieczona przed nadmierng
utratg wody,
e wczasie deszczu uktadana i utozona mieszanka betonowa powinna by¢ niezwlocznie chroniona przed wodg opadowg;
w przypadku gdy na Swiezo utozong mieszanke betonowg spadta nadmierna ilos¢ wody powodujaca zmiane
konsystencji mieszanki, nalezy jg usunag,
e w miejscach, w ktorych skomplikowany ksztatt deskowania formy lub gesto utozone zbrojenie utrudnia mechaniczne
zageszczanie mieszanki, nalezy dodatkowo stosowac zageszczanie reczne za pomoca sztychowania.
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Przebieg uktadania mieszanki betonowej w deskowaniu powinien by¢ rejestrowany w dzienniku robét, w ktérym powinny by¢
podane:

o data rozpoczecia i zakoriczenia betonowania catosci i wazniejszych fragmentéw lub cze$ci budowl,

o wytrzymato$¢ betonu na Sciskanie, robocze receptury mieszanek betonowych, konsystencja mieszanki betonowej,

e daty, sposéb, miejsce i liczba pobranych prébek kontrolnych betonu oraz ich oznakowanie, a nastepnie wyniki i terminy
badan,

e temperatura zewnetrzna powietrza i inne dane dotyczace warunkow atmosferycznych.

Zageszczenie betonu:

Mieszanka betonowa powinna by¢ zageszczana za pomocg urzadzen mechanicznych.

Mieszanka betonowa w czasie zageszczania nie powinna ulega¢ rozsegregowaniu, a ilo$¢ powietrza w mieszance betonowe;
po zageszczeniu nie powinna by¢ wieksza od dopuszczalne.

Reczne zageszczanie moze by¢ stosowane tylko do mieszanek betonowych o konsystencii cieklej i potciektej lub gdy zbrojenie
jest zbyt gesto rozstawione i nie pozwala na uzycie wibratoréw pograzalnych.

Przy stosowaniu wibratoréw pograzalnych odlegto$¢ sasiednich zagtebien wibratora nie powinna by¢ wigksza niz 1,5-krotny
skuteczny promien dziatania wibratora. Grubo$¢ warstwy zageszczanej mieszanki betonowej nie powinna by¢ wieksza od 1,25
dtugosci butawy wibratora ( roboczej jego czesci ). Wibrator w czasie pracy powinien by¢ zagtebiony na 5 — 10 cm w dolng
warstwe poprzednio utozonej mieszanki.

Przy stosowaniu wibratorow powierzchniowych ptaszczyzny ich dziatania na kolejnych stanowiskach powinny zachodzi¢ na
siebie na odlegtos¢ 10 — 20 cm. Grubo$¢ zageszczonej warstwy mieszanki betonowej nie powinna przekracza¢ w konstrukcjach
zbrojonych pojedynczo 20 cm, a w konstrukcjach zbrojonych podwéjnie — 12 cm.

Czas wibrowania na jednym stanowisku dla wibratoréw pograzalnych, predko$¢ posuwu wibratorow powierzchniowych, jak i
skuteczny promien dziatania obydwu typéw wibratoréw powinny by¢ ustalone do$wiadczalnie dla kazdego rodzaju mieszanki
betonowe;j.

Zakres i spos6b stosowania wibratorow powinny by¢ ustalone do$wiadczalnie w zalezno$ci od przekroju konstrukcji, mocy
wibratoréw, odlegtosci ich ustawienia, charakterystyki mieszanki betonowe; itp.

Opieranie wibratorow wszelkich typow o prety zbrojeniowe jest niedopuszczalne.

Wibratory powinny byé dobierane do konstrukcji i rodzaju deskowan, przy czym

o wibratory wglebne nalezy stosowa¢ do mieszanki betonowej o konsystenciji plastycznej i gestoplastycznej ; wibratory
wgtebne o duzej mocy (powyzej 1,47 kW) nalezy stosowaé do konstrukcji betonowych i konstrukciji zelbetowych o
niewielkim procencie zbrojenia i 0 najmniejszym wymiarze w jednym kierunku 0,8 m ; wibratory wgtebne matej mocy
(ponizej 1,47 kW) nalezy stosowac do konstrukcji betonowych oraz zelbetowych o normalnym zbrojeniu i 0 wymiarach
0,2-0,8m,

o wibratory powierzchniowe nalezy stosowaé¢ do konstrukcji betonowych lub Zelbetowych o najmniejszym wymiarze w
jednym kierunku 0,8 m i o rzadko rozstawionym zbrojeniu oraz do wibrowania podtozy, stropow, ptyt itp. ; ptaszczyzny
dziatania wibratoréw powierzchniowych na sasiednich stanowiskach powinny zachodzi¢ na siebie na odlegto$¢ okoto
20 cm ; grubo$¢ warstwy betonu zageszczonego wibratorami powierzchniowymi nie powinna by¢ wieksza niz :

o 25 cm w konstrukcjach zbrojonych pojedynczo,
o 12 cm w konstrukcjach zbrojonych podwojnie,

e wibratory pretowe nalezy stosowac do konstrukcji zelbetowych o bardzo gestym zbrojeniu, nie pozwalajacym na uzycie
wibratorow wgtebnych.

Wznowienie betonowania po przerwie, w czasie ktorej mieszanka betonowa zwigzata na tyle, ze nie ulega uplastycznieniu pod
wptywem dziatania wibratora, jest mozliwe dopiero po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci co najmniej 2 MPa i odpowiednim
przygotowaniu powierzchni stwardniatego betonu.

Zageszczanie mieszanki betonowej przez odwadnianie urzadzeniami prozniowymi powinno by¢ prowadzone wg instrukcii
dostosowanych do rodzaju urzadzenia i konstrukcji, ze zwrdceniem szczegdinej uwagi na zapewnienie :

e dostatecznej sztywnosci ptyt deskowania umozliwiajacych odcigganie nadmiaru wody z mieszanki betonowej,

tatwosci montazu i rozbiorki deskowania,

duzej szczelnosci komdér podcisnieniowych przylegajacych do ptyt deskowania odciggajacych wode,

tatwosci oczyszczania tkanin filtracyjnych oraz komor podci$nieniowych,

mozliwosci niwelowania odchytek wymiarowych wynikajacych z niedoktadnoSci potozenia elementow i montazu
zbrojenia.

Reczne zageszczanie mieszanki betonowej nalezy wykonywaé za pomoca sztychowania kazdej utozonej warstwy pretami
stalowymi w taki sposéb, aby konce pretdw wchodzity na gtebokos¢ 5+10cm w warstwe poprzednio utozong, oraz
jednoczesnego lekkiego opukiwania deskowania miotkiem drewnianym.
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Przerwy w betonowaniu
Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych w dokumentacji projektowej lub w dokumentacii
technologicznej uzgodnionej z Projektantem. Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno byé uzgodnione
z Projektantem, a w prostszych przypadkach mozna si¢ kierowa¢ zasadg, ze powinna ona by¢ prostopadta w kierunku naprezen
gtéwnych. Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowania do potaczenia betonu
stwardniatego ze $wiezym przez:
e usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchdéw betonu oraz warstwy pozostatego szkliwa
cementowego,
o obfite zwilzenie woda i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku zblizonym do zaprawy
w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego.
Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.
W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie wznowienie betonowania nie powinno sie odbywaé
pdzniej niz w ciagu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas
trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem
deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.
5.2.5. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu
Temperatura otoczenia
Betonowanie nalezy wykonywa¢ wytacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujgc warunki umozliwiajace
uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15MPa przed pierwszym zamarznigciem.
W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do 5°C, jednak wymaga to zgody Inzyniera Kontraktu,
potwierdzonej wpisem do Dziennika Budowy.
Jednoczes$nie nalezy zapewni¢ mieszanke betonowa o temperaturze +20°C, w chwili uktadania i zabezpieczenie uformowanego
elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni lub uzyskania przez beton wytrzymatosci co najmniej 15MPa.
Zabezpieczenie podczas opadow
Przed przystapieniem do betonowania nalezy przygotowac sposéb postepowania na wypadek wystapienia ulewnego deszczu.
Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni $wiezego
betonu.
Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia
Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznieciem przez okres pozwalajacy na
uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15MPa. Uzyskanie wytrzymatosci 15MPa powinno by¢é zbadane na prdbkach
przechowywanych w takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.
Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy wcze$niej podjaé dziatania
organizacyjne pozwalajace na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.
5.2.6. Pielegnacja betonu
W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami. Rozformowanie konstrukcji moze
nastapi¢ po osiagnieciu przez beton wytrzymatosci rozformowania dla konstrukcji monolitycznych lub wytrzymatosci
manipulacyjnej dla prefabrykatow.
Warunki dojrzewania Swiezo utozonego betonu i jego pielegnacja w poczatkowym okresie twardnienia powinny :
e zapewni¢ utrzymanie okre$lonych warunkdéw cieplno — wilgotno$ciowych niezbednych do przewidywanego tempa
wzrostu wytrzymato$ci betonu,
¢ uniemozliwia¢ powstawanie rys skurczowych w betonie,
e chroni¢ twardniejacy beton przed uderzeniami, wstrzasami i innymi wptywami pogarszajacymi jego jako$¢ w

konstrukcii.
W okresie pielegnaciji betonu nalezy:
e chroni¢ odstoniete powierzchnie betonu przed szkodliwym dziataniem warunkéw atmosferycznych, a

szczegolnie wiatru i promieni stonecznych (w okresie zimowym —

e mrozu) przez ich ostanianie i zwilzanie w dostosowaniu do pory roku i miejscowych warunkéw klimatycznych,

o utrzymywac utozony beton w statej wilgotnosci przez co najmniej:
o 7 dni- przy stosowaniu cementdw portlandzkich,
o 14 dni - przy stosowaniu cementéw hutniczych i innych,

e polewa¢ woda beton normalnie twardniejacy, rozpoczynajac polewanie po 24 godz. od chwili jego utozenia
o przy temperaturze +15°C i wyzej beton nalezy polewa¢ w ciagu pierwszych 3 dni co 3 godz. w dzien i co

najmniej jeden raz w nocy, a w nastepne dni co najmniej 3 razy na dobe,

o przy temperaturze ponizej +5°C betonu nie nalezy polewac,
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e nawilza¢ beton bezposrednio po naparzaniu przez co najmniej 3 dni; woda do polewania betonéw w okresie kilku
godzin po zakonczeniu naparzania powinna mie¢ odpowiednig temperature, dostosowang do temperatury elementu.
Duze masywy betonowe powinny by¢ polewane wodg wedtug specjalnych instrukcii.
Duze, poziome lub o niewielkim nachyleniu powierzchnie betonu moga by¢ powlekane $rodkami btonotworczymi
zabezpieczajacymi przed parowaniem wody. Srodki te nanoszone na powierzchnig $wiezego betonu powinny odpowiadaé
nastepujgcym wymaganiom :
o utworzenie sie szczelnej powtoki powinno nastapi¢ nie pdzniej niz w 24 godz. od chwili posmarowania nimi betonu,
e utworzona powtoka powinna by¢ elastyczna i mie¢ dobrg przyczepnos¢ do betonu Swiezego i stwardniatego oraz nie
ulega¢ zmyciu pod wptywem deszczu,
e Srodek btonotwdrczy nie powinien przy nanoszeniu przenikaC gtebiej w Swiezy beton niz na 1 mm i nie powinien
wywotywac korozji betonu oraz stali.
Swiezo utozony beton stykajacy sie z wodami gruntowymi, a szczegdlnie ptynacymi, powinien byé chroniony przed ich ujemnym
wptywem przez czasowe odprowadzenie wody, wykonanie warstwy izolacyjnej wodochronnej lub w inny réwnorzedny sposob
przez co najmniej 4 dni od chwili wykonania betonu.
5.2.7. Warunki szczeg6towe wykonania przejs¢ szczelnych typu faricuchowego
W trakcie przygotowania do betonowania konstrukcji zelbetowych w miejscach przej$¢ rurociggoéw technologicznych nalezy
osadzi¢ tuleje z rur stalowych nierdzewnych. Tuleje nalezy osadzi¢ w taki sposob, aby nie stykaty sie bezpo$rednio ze
zbrojeniem. Po osadzeniu tulei Sciang mozna betonowaé a w trakcie wykonywania montazu technologicznego w przestrzen
miedzy rure przewodows i tuleje wlozy¢ nalezy fancuch, w ktérym osadzone sa $ruby. Sruby nalezy dokrecié, poniewaz
spowoduije to pecznienie tancucha i uszczelnienie przejscia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci robot
Ogélne zasady kontroli jakosci robét podano w ST D-M-00.00.00 ,WWymagania ogélne” pkt 6.
6.2. Zakres kontroli i badan
6.2.1. Deskowania
Kontrola deskowania przed przystapieniem do betonowania musi by¢ dokonana przez Inzyniera Kontraktu i potwierdzona
wpisem do Dziennika Budowy.
Deskowanie powinno odpowiada¢ wymaganiom zawartym w niniejszej STWiORB. Sprawdzenie polega na:
e sprawdzeniu stanu technicznego deskowar uniwersalnych przed zastosowaniem,
sprawdzeniu cech geometrycznych deskowania przed betonowaniem,
sprawdzeniu stateczno$ci deskowania,
sprawdzeniu szczelno$ci deskowania,
sprawdzeniu czystosci deskowania,
sprawdzeniu powierzchni deskowania,
sprawdzeniu pokrycia deskowania srodkiem antyadhezyjnym,
sprawdzeniu klasy drewna i jego wad,
sprawdzeniu geodezyjnym poziomu dolnej powierzchni deskowania,
sprawdzeniu geodezyjnym pofozenia gbrnego poziomu betonowania.
6.2.2. Zbrojenie
Kontrola zbrojenia przed przystapieniem do betonowania musi by¢ dokonana przez Inzyniera Kontraktu i potwierdzona wpisem
do Dziennika Budowy.
6.2.3. Skfadniki mieszanki betonowej
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych normg PN-EN
206+A1:2016-12 i niniejsza STWIORB oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi Kontraktu wszystkich
wynikéw badan dotyczacych jakosci stosowanych materiatdw.
Wykonawca musi posiada¢ wtasne laboratorium lub tez za zgodg Inzyniera Kontraktu, zleci nadzor laboratoryjny niezaleznemu
laboratorium. Wykonawca powinien umozliwi¢ udziat w badaniach Inzynierowi Kontraktu.
Kontrola jako$ci sktadnikéw betonu
Cement:
dla kazdej partii cementu nalezy przeprowadza¢ badania czasu wigzania, statosci objetosci i wytrzymato$ci na $ciskanie,
cement nie musi by¢ badany, z wyjatkiem cech podanych w p. a, jezeli jest przechowywany zgodnie z wymaganiami norm
panstwowych, a jego jakos¢ zostata potwierdzona przy dostawie przez cementownie.
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W pozostatych przypadkach sg wymagane badania kontrolne cementu przed uzyciem go do wykonania betonu przez
sprawdzenie zgodnosci cech fizycznych i wytrzymato$ciowych z wymaganiami odpowiednich norm.
Sprawdzenie jako$ci cementu moze by¢ przeprowadzone przez badanie wytrzymatosci betonu wykonanego z tego cementu.
Kruszywo:

o dla kazdej dostarczonej partii powinna by¢ przeprowadzona kontrola w zakresie badan niepetnych obejmujaca
Oznaczenia:
sktadu ziarnowego,
ksztattu ziaren,
zawarto$ci pytdw mineralnych,
zawarto$ci zanieczyszczen obcych,
w przypadku gdy badania wykazg niezgodno$¢ wtadciwosci danego kruszywa z wymaganiami norm, uzycie takiego
kruszywa do produkcji betonu moze nastapic tylko fgcznie z innym kruszywem i pod warunkiem, ze mieszanina tych
kruszyw spetnia wymagania okre$lone w normach na kruszywo stosowane do betondw,

e biezgce badanie kruszywa (np. okreslenie aktualnej wilgotno$ci, zawartosci kruszywa drobnego lub grubego) nalezy

przeprowadzac w celu ewentualnej korekty zaprojektowanego sktadu betonu.

Badanie wody do celéw budowlanych nalezy przeprowadzaé zgodnie z wymaganiami norm panstwowych. Nie nalezy badac¢
wody wodociggowe.
Domieszki:

o kazda partia domieszek lub dodatkéw powinna mie¢ zadwiadczenie o jako$ci wystawione przez producenta,

o domieszki do betonu nalezy sprawdzi¢ przed uzyciem na zgodno$¢ z odpowiednimi normami, a ponadto barwe, stan

skupienia (ptyn, proszek, pasta), termin waznosci.

6.2.4. Mieszanka betonowa
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych normg PN-EN
206+A1:2016-12 i niniejsza STWIORB oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi Kontraktu wszystkich
wynikéw badan dotyczacych jako$ci betonu i stosowanych materiatow.
Wykonawca musi posiada¢ wtasne laboratorium lub tez za zgodg Inzyniera Kontraktu, zleci nadzér laboratoryjny niezaleznemu
laboratorium. Wykonawca powinien umozliwi¢ udziat w badaniach Inzynierowi Kontraktu. Mieszanka betonowa powinna mie¢
wiasciwosci zgodne postanowieniami norm panstwowych oraz niniejszej STWiORB.
Kontrola jako$ci mieszanki betonowej
Konsystencja i urabialno$¢ mieszanki betonowej powinna by¢ sprawdzana z czestotliwoscig, nie mniejsza niz 2 razy na kazdq
zmiane robocza. Konsystencji mieszanki betonowej mozna nie sprawdzaé bezposrednio po jej zageszczeniu, gdy wyréb lub
element betonowy lub zelbetowy jest rozformowany.
Réznica pomigdzy przyjeta konsystencjg mieszanki a konsystencjg kontrolowang w chwili uktadania mieszanki nie powinna by¢
wigksza niz :

e 1.cmwg stozka opadowego — dla konsystencji plastyczne;j,

e 2.cm wg stozka opadowego — dla konsystencji potcieklej i ciektej,

o 20% ustalonej warto$ci wskaznika Ve-Be — dla konsystencji gestoplastycznej i wilgotne;.
Urabialnos¢ powinna by¢é sprawdzana do$wiadczalnie przez probe formowania w rzeczywistych lub zblizonych do nich
warunkach betonowania. W wyniku prawidtowo dobranej urabialno$ci powinno sie uzyskac zageszczong mieszanke betonowg
0 wymaganej szczelno$ci. Miarg tej szczelnosci jest porowato$¢ zageszczonej mieszanki.
6.2.5. Whudowanie mieszanki betonowej
Warunki wbudowania mieszanki betonowej powinny by¢ zgodne z niniejszg STWiORB.
Kontrola procesu wykonywania betonu
Wykonywanie mieszanki betonowej powinno by¢ kontrolowane na biezaco.
W przypadkach gdy beton poddawany jest specjalnym procesom technologicznym, powinna by¢ prowadzona kontrola przebiegu
tych procesow.
Kontroli powinny podlega¢ parametry, od ktérych zalezy jako$¢ betonu, a szczegdlnie

o temperatura betonu dojrzewajgcego w warunkach innych niz naturalne lub w warunkach obnizonej temperatury,

e ciSnienie — w przypadku prasowania mieszanki betonowej,

e podcisnienie — przy odwadnianiu prézniowym,

¢ inne wielko$ci, ktdrych kontrolowanie przewidujg, wymagania technologiczne.
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6.2.6. Pielegnacja betonu
Warunki pielegnacji betonu powinny by¢ zgodne z normg PN-EN 12390-2:2001 oraz niniejszg STWIORB. Zakres sprawdzenia
i wymagania podaje powyzej przytoczona norma.
6.2.7. Beton
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych normg PN-EN
206+A1:2016-12 i niniejsza STWIORB oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi Kontraktu wszystkich
wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow.
Wykonawca musi posiadac wtasne laboratorium lub tez za zgodg Inzyniera Kontraktu, zleci nadzér laboratoryjny niezaleznemu
laboratorium. Wykonawca powinien umozliwi¢ udziat w badaniach Inzyniera Kontraktu.
Beton powinien mie¢ wtasciwo$ci zgodne postanowieniami normy PN-EN 206+A1:2016-12 oraz niniejszej STWIORB.
6.2.8. Kontrola wykonczenia powierzchni betonu
Wykonczenie powierzchni betonu powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, postanowieniami normy PN-EN
206+A1:2016-12 oraz niniejszej STWIORB.
Zakres sprawdzenia, wymagania i tolerancje podaje powyzej przytoczona norma.
6.2.9. Kontrola sprzetu
Sprzet powinien by¢ zgodny z postanowieniami niniejszej STWIORB. Sprawdzenie polega na :
o kontroli miejsca przechowywania czynnikdw produkcii,
sprawdzeniu urzagdzen do wazenia i mieszania,
sprawdzeniu betoniarki,
sprawdzeniu samochoddw do przewozu mieszanki betonowe;j,
sprawdzeniu pomp do podawania mieszanki betonowej,
e sprawdzeniu urzadzen do pielegnaciji i obrébki betonu.
Wszystkie roboty ujete w niniejszej STWIORB podlegajg odbiorowi, a ocena poszczegdlnych etapdw robot potwierdzana jest
wpisem do Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru roboét

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Szczego6towy obmiar

Ze wzgledu na fakt, ze rozliczenie za prowadzone roboty bedzie dokonywane ryczattowo nie przewiduje sie prowadzenia
obmiaru robot.

Wykonawca bedzie rozliczany zgodnie z pozycjami wskazanymi w Wycenionym Wykazie cen.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogoline zasady odbioru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 8.
8.2. Sposéb odbioru robét

W trakcie odbioru nalezy:

e sprawdzi¢ zgodno$¢ wymagan projektowych, przy uwzglednieniu wprowadzonych zmian, ze stanem faktycznym
wynikajacym z wpiséw do Dziennika Budowy oraz innych dokumentéw dotyczacych jakosci materiatow i wyrobow
uzytych do robét , wynikéw pomiardw i badan,

e sprawdzi¢ naniesienia zmian projektowych do dokumentacji powykonawczej,

e sprawdzi¢ w Dzienniku Budowy konsekwencji wpisow dotyczacych robdt,

e dokonac szczegotowych ogledzin robot.

W przypadku stwierdzenia odchylen Inzynier Kontraktu ustala zakres robot poprawkowych. Roboty poprawkowe dokonuje
Wykonawca na swoj koszt i w terminie uzgodnionym z Inzynierem Kontraktu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST D - M.00.00.00, a szczegoty zawarte sg w Umowie pomiedzy Wykonawcg
a Inwestorem oraz Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zaméwienia stanowigcych integralng cze$¢ materiatow przetargowych.
9.2. Szczegotowy sposob rozliczania
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Podstawg ptatno$ci jest cena ryczattowa, skalkulowana przez Wykonawce. Cena ryczattowa rozbita jest zgodnie z Wykazem
Cen na elementy. Cena ryczattowa za roboty budowlane bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynno$ci, wymagania i badania
sktadajace sie na jej wykonanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa z dnia 7.07.1994r Prawo Budowlane (t,j. Dz. U. 2020 poz. 1333),

Ustawa z dnia 16.04.2004r o wyrobach budowlanych (t.j. Dz. U. 2020 poz. 215),

Ustawa z dnia 30.08.2002r o systemie oceny zgodnosci (t.j. Dz.U. 2019 poz. 155),

PN-EN 1992-1-1:2008 Eurokod 2 - Projektowanie konstrukcji z betonu

PN-EN 206+A1:2016-12 Beton - Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnos¢

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatno$ci wody zarobowe;
do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkciji betonu

PN-EN 1997-1:2008 Eurokod 7 - Projektowanie geotechniczne - Cze$¢ 1: Zasady ogoine

PN-EN 196-7:2009 Metody badania cementu - Cze$¢ 7: Metody pobierania i przygotowania prébek cementu

PN-EN 197-1:2012 Cement - Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego uzytku
PN-EN 197-2:2014-05 Cement - Cze$¢ 2: Ocena zgodnoSci

PN-EN 12620+A1:2010 Kruszywa do betonu

PN-EN 933-1:2012 Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw - Cze$¢ 1: Oznaczanie sktadu ziamowego - Metoda
przesiewania

PN-EN 933-4:2008 Badania geometrycznych wtadciwosci kruszyw - Czes¢ 4: Oznaczanie ksztattu ziarn - Wskaznik ksztattu
PN-EN 1925:2001 Metody badan kamienia naturalnego Oznaczanie wspdtczynnika nasiakliwosci kapilarne;.

PN-EN 934-2+A1:2012 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu -- Czes¢ 2: Domieszki do betonu - Definicje, wymagania,
zgodnos¢, oznakowanie i etykietowanie

PN-EN 313-1:2001 Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Czes¢ 1 : Klasyfikacja

PN-EN 313-2:2001 Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Czes¢ 2 : Terminologia.

PN-H-93220:2018-02 Stal do zbrojenia betonu -- Spajalna stal zbrojeniowa B500SP -- Prety i walcdwka zebrowana
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AK.03 ROBOTY MURARSKIE

|. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sq wymagania dotyczace rob6t murarskich, ktore zostang wykonane w ramach
rozbudowy oczyszczalni $ciekéw w Raczycach.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych
w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej STWIORB dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem konstrukcji murowych
dla wykonania obiektéw projektowanych.

2. MATERIALY
2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatow
Ogdlne wymagania dot. materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 2.
2.2. Rodzaje materiatéw

e pustaki ceramiczne 38cm,

e Zzaprawa,

¢ nadproza prefabrykowane SBN,

¢ inne drobne materialy pomocnicze.
Wszystkie stosowane materiaty musza posiada¢ odpowiednie certyfikaty bezpieczenstwa, certyfikaty zgodno$ci lub deklaracje
zgodnosci.
Wyroby indywidualnego stosowania muszg by¢ opatrzone o$wiadczeniem producenta — dostawcy. Wszystkie materiaty
stosowane do wykonania robét musza by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej STWIORB i dokumentacji projektowe;.
Spoiwa stosowane powszechnie do zapraw murarskich, jak cement, wapno i gips, powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym
w aktualnych normach panstwowych.
Do przygotowania zapraw mozna stosowac kazdg wode zdatng do picia oraz wody z rzek, jezior i innych miejsc, jesli woda
odpowiada wymaganiom podanym w normie panstwowej dotyczacej wody do celdw budowlanych.
Niedozwolone jest uzycie wod morskich, Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajacych ttuszcze organiczne,
oleje, glony i mut. Niedozwolone jest réwniez uzycie wod mineralnych nie odpowiadajacych warunkom wymienionych j.w.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.
3.2. Wymagania

e przeno$nik taSmowy,

* Wyciag
Sprzet odpowiadajacy pod wzgledem typéw i ilosci wymaganiom zawartym w projekcie organizacji Robét zaakceptowanym
przez Inzyniera Kontraktu.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$é
wykonywanych robét. Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami okreslonymi
w dokumentacji projektowej, STWiIORB i wskazaniach Inzyniera Kontraktu w terminie przewidzianym umowa.
Sprzet bedacy wiasnoscig Wykonawcey lub wynajety do wykonania robdt ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do
pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony Srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.
Wykonawca dostarczy Inzynierowi Kontraktu kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam
gdzie jest to wymagane przepisami.
Jezeli Dokumentacja Projektowa lub STWIORB przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych
robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera Kontraktu o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem
sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inzyniera nie moze by¢ p6zniej zmieniany bez jego zgody.
Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw umowy, zostang przez Inzyniera
Kontraktu zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.
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4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. Wymagania

Srodki transportu — odpowiadajace pod wzgledem typow i iloéci wymaganiom zawartym w projekcie organizacji Robot
akceptowanym przez Inzyniera Kontraktu.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, kiére nie wplyng niekorzystnie na jako$é
wykonywanych robét i wtasciwosci przewozonych materiatow.

Wykonawca bedzie usuwacé na biezaco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach
publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Ogélne zasady wykonania rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 5.

5.2. Wymagania szczego6towe wykonania robot

- Przygotowanie zaprawy do murowania wykona¢ zgodnie z instrukcjg producenta zaprawy w ilo$ciach zalecanych przez
producenta. Niewykorzystanej zaprawy nie wolno uzy¢ do wznoszenie muréw.

- W trakcie wznoszenia murdw bezwzglednie stosowaé zasade przewigzania spoin. Wigzanie cegiet w murze powinno
zapewniac przekrywanie spoin pionowych dolnej warstwy cegiet przez cegly warstwy gérnej z przesunieciem cegiet obu warstw
wzgledem siebie o nie mnigj niz 5 cm.

- Mury wykonywa¢ warstwami z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci spoin z zachowaniem zgodno$ci z rysunkiem,
co do odsadzek, otwordw, szczelin wentylacyjnych itp.

- W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé mury nosne i stupy.

- Mury nalezy wznosi¢ mozliwie réwnomiernie na catej ich dtugo$ci. Roznica poziomdw poszczegdlnych czedci muréw z cegly
nie powinna przekraczac 4,0 m.

- W przypadku konieczno$ci zastosowania wiekszej réznicy w poziomach wznoszonych muréw niz 4 m, nalezy zastosowac
przerwy dylatacyjne. -Wneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednoczesnie ze wznoszeniem murow.

- Konstrukcje murowe grubosci mniejszej niz 1 cegta musza by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej 0 °C.

- Wykonywanie konstrukcji murowych grubosci 1 cegta i grubszych dopuszcza sie w temperaturze ponizej 0 °C pod warunkiem
stosowania srodkéw umozliwiajacych wigzanie i twardnienie zaprawy.

- W zwyktych murach ceglanych, jesli nie ma szczegélnych wymagan, nalezy przyjmowac¢ spoiny poziome gr. 12mm ( max
17mm, min.10mm), a spoiny pionowe gr. 10 mm (max. 15mm, min. 5Smm).

- Scianki dziatowe murowaé na zaprawie cementowo-wapiennej.

- Do otwordw okiennych i drzwiowych w murach nalezy stosowaé nadproza prefabrykowane SBN.

Najwyzsze dopuszczalne odchytki wymiardw muréw z cegty, pustakow ceramicznych i bloczkéw z betonu komérkowego nie
moggq przekraczaé¢ wielko$ci okreslonych w ponizszej tabeli:

Dopuszezalne odehytki dla murdéw [mmi)

£ ceply 1 pustakow ceramicznyeh | Z blo-
. eda czkow
Lp. Rodzay edchylek Mury Mury nie hetony
SPOIMOWane SPOINCWane komarko
WEZD
Zwichrowama 1 skrzywiema
powierzehni murdw:
1. |Nadlugoser 1 m
. . 3 i) 4
Na cale] powierzchni Sciany 10 20 i
pomigszeEenia
Odehylema od pronu powierzchn 1
krawegdz:
2. |na wysokoscr 1 m 3 b 3
na wysokosel 1 kondygnac) 6 110 ]
na wysokodcl sciany 20 30 15
Odehylema od kierunku
poziomego porne) powierzehm
3. | kazdej warstwy muru:
na diugoder 1 m 1 2 2
na cale) dlugoser budynku 15 30 30
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Odehylenia od kierunku
poziomego gorme) powierzchm
ostatnie] warstwy muru pod
stropem

na dhugoser 1 m

na dhugoser budynku
Odechylenia przecinajacych sig
powierzchni muru pod katem
5. | przewidnianego w projekeie
na dlugoser 1 m 3 6 10
na dlugosc Sciany - - 30
Odechylenie wymiardw otworow w
6. |$wietle ofciezy dla otwordw o
wymiarach:

2
10 20

Szerokosc +5: -3 +6; -3
Do 100 ¢ . .

N s Wysokodé +15.-10 115,10 10
' szerokose +10: -5 +10: -5 =
Powyzej 100 cm Szerokosc 10; -5 10; -5

wysokoic +15: =10 +15: =10

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci robot

Ogélne zasady kontroli jakosci robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 6.

6.2. Zakres kontroli i badan

Dostarczane na plac budowy materialy i zaprawy nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jako$ci. Zasady dokonywania takiej
kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy, w porozumieniu z Inzynierem Kontraktu.

Kontrola jakoSci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materialy i wyroby majg zaswiadczenie o jakosci wystawione przez
producenta oraz na sprawdzeniu wtasciwo$ci technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badan doraznych.

W przypadku braku zaswiadczenia o jako$ci lub gdy zachodzi obawa, ze dostarczone wyroby nie odpowiadajg wymaganym
normom lub $wiadectwom ITB nalezy przeprowadzi¢ we wlasnym zakresie badania makroskopowe, a w razie potrzeby i
laboratoryjne w laboratorium przedsigbiorstwa (albo innym uprawnionym) zgodnie z obowigzujacymi dla tych materiatow i
wyrobow normami.

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i konsystencje w sposéb podany w
obowigzujacej normie.

Wyniki odbioru materiatow i wyrobdw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogo6lne zasady obmiaru roboét

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Szczegobtowy obmiar

Ze wzgledu na fakt, ze rozliczenie za prowadzone roboty bedzie dokonywane ryczattowo nie przewiduje sie prowadzenia
obmiaru robot.

Wykonawca bedzie rozliczany zgodnie z pozycjami wskazanymi w Wycenionym Wykazie cen.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 8.

8.2. Sposob odbioru robot

8.2.1. Doktadnos¢ wykonania robét murowych

Obrys muréw — dopuszczalne odchytki nie powinny przekraczac:

+ 20 mm w wymiarach poziomych poszczegolnych pomieszczen i wysokoSci poszczegoinych kondygnacii

+ 50 mm w wymiarach poziomych i pionowych catego budynku

Grubo$¢ muréw — w stanie surowym grubo$¢ wykonaé wedtug projektu, przy czym dopuszczalne odchytki grubosci od wymagan
dokumentacji nalezy przyjmowac w zaleznosci od gr. muréw, liczonej w cegtach wedtug nastepujacych zasad:

- dla muréw petnych o grubosci odpowiadajacej wymiarowi %4, 2 lub 1 cegty wielkosci tych odchytek powinny by¢ takie same
jak wielkosci odchytek odpowiednich wymiardw samej cegly uzytej do danego muru, dopuszczone normami przedmiotowymi
dla tej cegty
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- gdy grubo$¢ muru przekracza wymiar 1 cegtly, tj. gdy do grubosci muru wlicza sie grubos¢ co najmniej spoiny podiuznej,
dopuszczalna odchytka grubosci muréw petnych wynosi + 10 mm

8.2.2. Prawidtowos¢ wykonania powierzchni i krawedzi muru

- Powierzchnia muru z cegty powinna by¢ ptaszczyzna. Katy dwuscienne miedzy ptaszczyznami powinny by¢ zgodne z katami
przewidzianymi projektem

- Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla Scian murowanych z cegty wg normy. Dotyczg one obu powierzchni muréw dla muréw
0 grubo$ci powyzej 1 cegty, a w przypadku muréw o grubosci 2 lub 1 cegly — tylko powierzchni tej strony muru, ktéra jest
ukfadana od sznurka lub szablonu.

8.2.3. Odbior wbhudowanych oscieznic drzwiowych i okiennych

- Odchylenie od pionu i poziomu dla o$cieznic drzwiowych i okiennych nie powinno by¢ wieksze niz 2 mm na 1m i nie wieksze
niz 3 mm na catej diugosci stojaka lub nadproza oScieznicy

- Najwigksze dopuszczalne zwichrowanie oscieznicy z ptaszczyzny pionowej nie moze by¢ wigksze niz 2 mm

8.2.4. Odbior pustakow ceramicznych

Przy odbiorze pustakéw nalezy przeprowadzaé nastepujace badania:

- sprawdzenie zgodnosci klasy pustakéw z zamowieniem i wymaganiami technicznymi

- przeprowadzenie proby dorazne;

Kontrola jako$ci polega na sprawdzeniu czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenie o jakosci wystawione przez
producenta. Kazda partia materiatu powinna by¢ dostarczana na budowe z atestem wydanym przez uprawniong jednostke.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogélne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST D - M.00.00.00, a szczegdty zawarte sg w Umowie pomiedzy Wykonawcy
a Inwestorem oraz Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zamowienia stanowigcych integralng cze$¢ materiatdw przetargowych.
9.2. Szczegotowy sposdb rozliczania

Podstawg ptatnosci jest cena ryczattowa, skalkulowana przez Wykonawce. Cena ryczattowa rozbita jest zgodnie z Wykazem
Cen na elementy. Cena ryczattowa za roboty budowlane bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynno$ci, wymagania i badania
sktadajace sie na jej wykonanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa z dnia 7.07.1994r Prawo Budowlane (t.). Dz. U. 2020 poz. 1333),

Ustawa z dnia 16.04.2004r o wyrobach budowlanych (t.j. Dz. U. 2020 poz. 215),
Ustawa z dnia 30.08.2002r o systemie oceny zgodnoéci (t.j. Dz.U. 2019 poz. 155).
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AK.04 ROBOTY KONSTRUKCJE STALOWE

|. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania konstrukcji stalowych, ktére zostang
wykonane w ramach rozbudowy oczyszczalni $ciekow w Raczycach.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych
w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej STWiORB dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem nowych konstrukcji
stalowych dla projektowanych zadaszen obiektéw budowlanych, drabin, barierek, pomostéw oraz pozostatych elementéw
stalowych.

2. MATERIALY
2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatow
Ogdlne wymagania dot. materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 2.
2.2. Rodzaje materiatéw
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robot bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacii sa:

o stal profilowa - ksztattowniki: stal weglowa S355, S235, stal nierdzewna PN-EN-10088
blacha ze stali: weglowej gat. S235, stal nierdzewna 304, 316
elektroda do taczenia pretéw zbrojenia ze stali czarne;j
elektroda do taczenia elementdw ze stali nierdzewnej 304, 316
taczniki: kotwy rozporowe i segmentowe - z materiatéw identycznych jak faczony materiat
wiazy stalowe nierdzewne ocieplone szczelne,
stopnie ztazowe w otulinie tworzywowej,

o  kraty pomostowe z TWS do krycia pomostéw stalowych,
Wszystkie stosowane materiaty muszg posiada¢ odpowiednie certyfikaty bezpieczenstwa, certyfikaty zgodnosci lub deklaracje
zgodnosci.
Wyroby indywidualnego stosowania muszg by¢ opatrzone o$wiadczeniem producenta — dostawcy. Wszystkie materiaty
stosowane do wykonania robét muszg by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej STWIORB i dokumentacji projektowe;.
Ksztattowniki i blachy stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ nastepujacym wymaganiom:

o miec atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

e mieé trwate ocechowanie,

e mie¢ wybite znaki cechowe.
Elementy konstrukcji stalowych i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane dzwigami. Elementy ciezkie,
dlugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywni¢ przed odksztatceniem. Elementy uktada¢ w sposéb
umozliwiajacy odczytanie znakowania. Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu,
segregowac i uklada¢ na wyznaczonym miejscu na podktadach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi
w odlegtosci 2,0 do 3,0 m od siebie oraz oczyszczaé i naprawiaé powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzenia.
Elektrody sktadowaé w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed zawilgoceniem.
taczniki sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt 3.
3.2. Wymagania
e  Zuraw samochodowy 5-6 t,
zuraw samochodowy 12-16't,
ciggnik kotowy,
przyczepa diuzycowa,
spawarka
wiertarka udarowa o mocy 1000W
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Sprzet odpowiadajacy pod wzgledem typow i ilosci wymaganiom zawartym w projekcie organizacji Robét zaakceptowanym
przez Inzyniera Kontraktu.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2, Transport

Srodki transportu — odpowiadajace pod wzgledem typéw i ilosci wymaganiom zawartym w projekcie organizacji Robot
akceptowanym przez Inzyniera Kontraktu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania robét
Ogélne zasady wykonania rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt 5.
5.2. Wymagania szczegétowe wykonania robét
5.2.1. Przygotowanie i obrébka elementéw
Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementéw konstrukcji stalowej przed wbudowaniem powinny by¢ sprawdzone pod
wzgledem:

e gatunku stali,

e asortymentu,

e wilasnosci,

e wymiaréw i prostoliniowosci.
Elementy, ktérych odchytki wymiarowe pod wzgledem prostoliniowosci przekraczaja dopuszczalne odchytki powinny podlegaé
prostowaniu. Elementy stalowe konstrukcji poddane prostowaniu lub gieciu nie powinny wykazywaé peknieé. Wystgpienie tego
rodzaju uszkodzen powoduje odrzucenie wykonanych elementow.
Sprzet uzywany do prostowania i giecia elementéw stalowych powinien byC zaakceptowany i sprawdzony przez Inzyniera
Kontraktu.
Ciecie elementéw i sposob obrobienia brzegéw powinien by¢é wykonany zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowe;.
Przed przystgpieniem do sktadowania elementéw konstrukciji Inzynier Kontraktu przeprowadza odbior elementéw w zakresie
usuniecia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych i brzegdw stykow.
5.2.2. Skfadanie konstrukcji
Spawanie
Osoby kierujace spawaniem i spawacze powinny posiada¢ odpowiednie uprawnienia pafstwowe. Elementy stalowe konstrukcji
spawane sg w Wytworni w elementy montazowe zgodnie z dokumentacjg projektowa.
Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jako$ciowej i odbiorowi. Badania wstepne wykonuje Wykonawca lub
jednostka wskazana przez Wykonawce. Badania ostateczne spoin polegajace na ogledzinach i makroskopowych badaniach
nieniszczacych wg PN-EN ISO 17637:2017-02 prowadzi jednostka wskazana przez Inzyniera Kontraktu lub Inzyniera Kontraktu
osobiscie.
W kazdej fazie wykonywania konstrukcji stalowej Inzynier Kontraktu moze zarzadzi¢ kontrole stosowanych materiatéw
spawalniczych i sprawdzenie poprawno$ci wykonywanych taczy spawanych.
Potaczenia na Sruby
Elementy konstrukcji stalowej przeznaczone do tgczenia na Sruby powinny by¢ odpowiednio przygotowane, i tak:

o trzpienie trzeba tak dopasowaé do otworu, aby $ruba wchodzita w otwér po lekkim uderzeniu mtotkiem,

e gwint nalezy nacig¢ na takiej diugosci, aby zwoje nie wchodzity w otwér czesci taczonych, co najmniej dwa zwoje

znajdowaty sie na gorng powierzchnig nakretki a podktadka pod nakretke pokrywata co najmniej zwoje,

e powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem pokry¢ warstwag smaru,

e Sruba w otworze nie powinna przesuwac si¢ ani drga¢ przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.
Prébny montaz nowej konstrukcii stalowej
Przed wystaniem elementéw montazowych nowej konstrukcji stalowej na plac budowy nalezy dokona¢ prébnego montazu w
Wytwérni.
Zabezpieczenie antykorozyjne
Wykona¢ zgodnie z dokumentacjg projektowa.
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Montaz nowej konstrukcii stalowej na budowie
Rozpoczecie robot poprzedza wykonanie przez Wykonawce montazu ,Projektu montazu konstrukcji". Projekt podlega akceptacii
przez Inzyniera Kontraktu, a rozpoczecie robot moze nastapi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez Inzyniera Kontraktu do
Dziennika Budowy.
,Projekt montazu konstrukciji" powinien zawierac:

e harmonogram realizacji robét,
projekt montazu z uwzglednieniem podpar¢ konstrukcji i kolejno$¢ scalania zgodnie z dokumentacijg projektowa,
okre$lenie Podwykonawcow,
okre$lenie kwallifikacji os6b wykonujacych montaz konstrukciji (spawaczy),
okreslenie sprzetu przewidzianego do wykonania montazu konstrukcji,
,Projekt technologii spawania"
okre$lenie sposobu zapewnienia badan przewidzianych w STWiIORB lub normach przedmiotowych,
okre$lenie sposobu i trybu usuwania usterek,
,Projekt rusztowan montazowych",
sprawdzenie pracy statycznej konstrukciji, jezeli bedzie ona podparta podczas montazu w innych miejscach niz
przewidziane w dokumentacji projektowe;j,

o okreslenie sposobu zapewnienia bezpieczenistwa osdb wykonujacych montaz konstrukgji,

¢ inne informacje, ktérych wymaga Inzynier Kontraktu.
Przed przystapieniem do montazu konstrukcji Wykonawca montazu powinien zapozna¢ sie z protokotem odbioru konstrukciji od
Wytwércy i potwierdzi¢ to odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy.
Wykonawca montazu powinien zobowigza¢ sie do znajomosci i przestrzegania ustalen zawartych w STWiORB i dokumentacii
projektowej, co potwierdza pisemnie ztozeniem odpowiedniej deklaracji Inzynierowi Kontraktu.
Wykonane rusztowania montazowe powinny zapewnia¢ prawidtowy dostep do kazdego styku montazowego.
W czasie montazu nalezy dopilnowac, aby prace byty prowadzone zgodnie z projektem organizacji rob6t. Kolejne elementy
mogq by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementéw uprzednio zamontowanych.
Prace przygotowawcze i pomiarowe
Przed przystapieniem do montazu konstrukcji nalezy wyznaczy¢ lub skontrolowacé :

e pofozenie osi konstrukcii,

e poziom stop fundamentowych.
Po wykonanym montazu nalezy skontrolowac:

e potozenie osi konstrukcji,

e wygiecia pretow Sciskanych i rozcigganych.
Wykonanie potaczen spawanych
Potaczenia spawane powinny by¢ wykonane zgodnie z ,Projektem technologii spawania” i w ilosci przewidzianej dokumentacja
projektowa.
W czasie spawania wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie moze by¢ wieksza niz 80%, a temperatura nie nizsza niz +5°C. W czasie
opadow atmosferycznych, mgty lub mzawki miejsce spawania i stanowiska spawaczy nalezy ostoni¢. Powierzchnie taczonych
elementéw powinny by¢ wolne od zgorzelin, rdzy, farby, thuszczu i innych zanieczyszczen na szerokosci nie mniejszej niz 15cm.
Spoiny powinny posiadac klase zgodna z dokumentacijg projektowa i projektem spawania.
Spoiny czotowe powinny by¢ podspawane lub wykonane taka technologig, aby gran byta jednolita i gtadka. Spoiny po wykonaniu
powinny by¢ obrobione mechanicznie.
Dopuszczalna wadliwo$¢ spoiny czotowej wg PN-EN ISO 17637:2017-02

o dla zlaczy specjalnej jakosci — klasa wadliwosci W1,

o dla zlaczy normalnej jakosci — klasa wadliwosci W2.
Spoiny czotowe powinny posiada¢ klase wadliwosci ztacza R1, a spoiny normainej jako$ci powinny odpowiada¢ wadliwosci
ztacza R2 wg PN-EN ISO 17636-1:2013-06.
Spoiny pachwinowe powinny odpowiadac klasie wadliwo$ci W2 wg PN-EN ISO 17637:2017-02. Wszystkie spoiny po wykonaniu
podlegaja badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi zgodnie. Koszt wszystkich badan przewidzianych SST i innych zleconych przez
Inzyniera Kontraktu ponosi Wykonawca.
Wykonawca robot montazowych zobowigzany jest gromadzi¢ petng dokumentacje badan w postaci radiogramow oraz
protokotow, i przekazaé je Inzynierowi Kontraktu podczas odbioru kocowego konstrukcii.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogélne zasady kontroli jakosci robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 6.
6.2. Zakres kontroli i badan
6.2.1. Materialy
Materiaty stosowane do wykonania elementow konstrukcji stalowej podlegajg kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi w
niniejszej STWIORB.
Przed wbhudowaniem kazdorazowo stosowane materiaty powinny uzyskac akceptacje Inzyniera Kontraktu.
6.2.2. Nowa konstrukcja stalowa
Wykonanie i montaz konstrukcji stalowej podlega kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej STWIORB.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom oraz warunkom podanym w niniejszej STWiORB.
Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania:
e  kontrola stali,
sprawdzenie elementéw stalowych,
sprawdzenie wymiaréw konstrukciji,
sprawdzenie potaczen,
sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych,
o sprawdzenie poprawnosci wykonania konstrukcji poprzez wykonanie probnego montazu konstrukci.
Kontrola w czasie transportu i na budowie:
e sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,
e sprawdzenie czy elementy zatadowane na $rodki transportu odpowiadajg wymogom skrajni i czy sg trwale mocowane,
e sprawdzenie zgodnosci wykonania konstrukcji stalowej z dokumentacjq projektowa,
o kontrole jako$ci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranci,
e Kkontrole jako$ci powtok antykorozyjnych.
Odbiér konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie transportu potwierdza
Inzynier Kontraktu wpisem do Dziennika Budowy.
Roboty podlegajg odbiorowi, a ocena poszczegdinych etapow robdt potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoblne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Szczegotowy obmiar

Ze wzgledu na fakt, ze rozliczenie za prowadzone roboty bedzie dokonywane ryczattowo nie przewiduje sie prowadzenia
obmiaru robot.

Wykonawca bedzie rozliczany zgodnie z pozycjami wskazanymi w Wycenionym Wykazie cen.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogélne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 8.

8.2. Sposéb odbioru robot

Do odbioru koricowego w Wytwérni Wytwoérca przedktada wszystkie dokumenty techniczne, $wiadectwa kontroli laboratoryjne;
i technologicznej, Swiadectwa spawaczy, pomiary odchytek, Swiadectwa jako$ci materiatéw, jak rowniez dziennik wykonania
konstrukcji, dokumentacje projektowa, rysunki warsztatowe, protokoty odbioru cze$ciowego, protokét z pomiaru geometrii lub
probnego montazu wytwarzanej konstrukcii.

Odbidr konstrukcji po roztadunku i uszkodzen powstatych w transporcie winien by¢ wykonany w obecnosci Inzyniera Kontraktu
i powinien by¢ przez niego zaakceptowany.

Wytwérca powinien dostarczy¢ wszystkie elementy konstrukciji stalowej oraz komplet dokumentdéw dotyczacych wykonanej
konstrukcii.

Odbidr konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokotu ostatecznego odbioru konstrukcji w Wytwérni wraz
z o$wiadczeniem Wytwdrni, ze usterki w czasie odbioréw miedzyoperacyjnych zostaty usuniete.

Wykonane i zamontowane konstrukcje stalowe jako cato$¢ uznaje sie za wykonane i zamontowane zgodnie z dokumentacija,
projektowa, niniejszg STWIORB i wymaganiami Inzyniera Kontraktu, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleranc;i
podanych w dokumentacji projektowej, przywotanych normach lub niniejszej STWiORB daty wyniki pozytywne.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podanow ST D - M.00.00.00, a szczegoty zawarte sg w Umowie pomiedzy Wykonawcg
a Inwestorem oraz Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zamowienia stanowigcych integralng czeS¢ materiatow przetargowych.
9.2. Szczegobtowy sposob rozliczania

Podstawg ptatnoSci jest cena ryczattowa, skalkulowana przez Wykonawce. Cena ryczattowa rozbita jest zgodnie z Wykazem
Cen na elementy. Cena ryczattowa za roboty budowlane bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynno$ci, wymagania i badania
sktadajace sie na jej wykonanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Instytutu Techniki Budowlane;.

Ustawa z dnia 7.07.1994r Prawo Budowlane (t.j. Dz. U. 2020 poz. 1333),

Ustawa z dnia 16.04.2004r o wyrobach budowlanych (t.). Dz. U. 2020 poz. 215),

Ustawa z dnia 30.08.2002r o systemie oceny zgodnosci (t.j. Dz.U. 2019 poz. 155),

PN-EN 10020:2003 Definicja i klasyfikacja gatunkéw stali.

PN-EN 10027-1:2016-12 Systemy oznaczania stali -- Cze$¢ 1: Znaki stali

PN-EN 10027-2:2015-07 Systemy oznaczania stali. System cyfrowy

PN-EN 10021:2009 Ogdlne warunki techniczne dostawy wyrobdw stalowych

PN-EN 10079:2009 Terminologia wyrobow stalowych

PN-EN 10279:2003 Ceowniki stalowe walcowane na goraco. Tolerancje ksztattu, wymiaréw i masy.

PN-EN 10056-1:2017-03 Katowniki réwnoramienne i nieréwnoramienne ze stali konstrukcyjnej. Wymiary

PN-EN 10056-2:1998 + PN-EN 10056-2:1998/Ap1:2003  Katowniki réwnoramienne i nierdwnoramienne ze stali
konstrukcyjnej. Tolerancje ksztattu i wymiaréw.

PN-EN 10219-1:2007 Ksztattowniki zamkniete ze szwem wykonane na zimno ze stali konstrukcyjnych niestopowych i
drobnoziarnistych -- Cze$¢ 1: Warunki techniczne dostawy.

PN-EN 10219-2:2019-07 Ksztattowniki zamknigte ze szwem wykonane na zimno ze stali konstrukcyjnych niestopowych i
drobnoziarnistych. Tolerancje, wymiary i wielko$ci statyczne.

PN-EN ISO 887:2003 Podktadki okragte ogdlnego stosowania do Srub, wkretdéw i nakretek metrycznych. Dane ogéine.

PN-EN ISO 21952:2012 Materiaty dodatkowe do spawania -- Druty elekirodowe, druty, prety i stopiwa do spawania tukowego
w ostonie gazu stali odpornych na petzanie -- Klasyfikacja.

PN-EN ISO 21952:2012 Materiaty dodatkowe do spawania -- Druty elektrodowe, druty, prety i stopiwa do spawania tukowego
w ostonie gazu stali odpornych na petzanie -- Klasyfikacja

PN-EN ISO 17637:2017-02 Badania nieniszczace ztgczy spawanych -- Badania wizualne ztgczy spawanych

PN-EN ISO 17636-1:2013-06 Badania nieniszczace spoin -- Badanie radiograficzne -- Cze$¢ 1: Techniki promieniowania X i
gamma z blong
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AK.05 PRACE TERMOIZOLACYJNE

|. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace prac termoizolacyjnych, ktére zostang wykonane w
ramach rozbudowy oczyszczalni $ciekéw w Raczycach.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych
w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej STWiIORB dotyczg zasad prowadzenia robot obejmujgcych wszystkie czynno$ci umozliwiajace i
majace na celu ocieplenie/docieplenie projektowanych/przebudowywanych obiektow.

2. MATERIALY
2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow
Ogdlne wymagania dot. materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 2.
2.2. Rodzaje materiatow
Wszystkie stosowane materiaty muszg posiada¢ odpowiednie certyfikaty bezpieczenstwa, certyfikaty zgodnosci lub deklaracje
zgodnosci.
Wyroby indywidualnego stosowania muszg by¢ opatrzone o$wiadczeniem producenta — dostawcy. Wszystkie materiaty
stosowane do wykonania robét musza by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej STWIORB i Dokumentaciji Projektowej.
Materiaty do wykonania nalezy stosowa¢ zgodnie z Dokumentacjg Projektowa i wytycznymi danego systemu.
o Plyty z polistyrenu ekstrudowanego XPS 30 (A=0,034W/mK) - ocieplenie cokotdw i fundamentdw,
Ptyty ze styropianu EPS-70 (A=0,038W/mK) - do ocieplenia cian,
Ptyty ze styropianu EPS-100 (A=0,038W/mK)+ kliny ze styropianu,
Zaprawa klejaca systemowa
Siatka z wtokna szklanego
Wyprawa tynkarska silikonowa (wraz z gruntem pod tynk silikonowy - elementy jednego systemu)
taczniki mechaniczne
Listwy startowe z aluminium
Narozniki z aluminium.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Wymagania

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$é
wykonywanych robét. Sprzet uzywany do rob6t powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem
typdw i ilosci wskazaniom zawartym w STWIORB oraz projekcie organizacji robét, zaakceptowanym przez Inzyniera Kontraktu,
aw przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera Kontraktu.
Liczba i wydajnos$¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacii
projektowej, STWIORB i wskazaniach Inzyniera Kontraktu w terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do
pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony Srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Sprzet powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych stosowanych materiatow.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

OgoIne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt 4.

4.2. Transport

Srodki transportu — odpowiadajace pod wzgledem typéw i ilodci wymaganiom zawartym w projekcie organizacji Robot
akceptowanym przez Inzyniera Kontraktu.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkéw transportu, ktore nie wptyng niekorzystnie na jakos¢
wykonywanych rob6t i wtasciwo$ci przewozonych materiatow.
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Liczba Srodkow transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej,
STWIORB i wskazaniach Inzyniera Kontraktu w terminie przewidzianym w umowie.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do
dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych.

Materialy malarskie nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki sposéb aby zabezpieczy¢ opakowania
przed uszkodzeniem, a materiat przed wylaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robét

Ogélne zasady wykonania rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt 5.

5.2. Wymagania szczegétowe wykonania robét

Przygotowanie podtoza

Przed zatozeniem izolacji podioze nalezy oczy$ci¢ mechanicznie i zmyé wodg, nastepnie zagruntowaé emulsjg gruntujaca.
Emulsje nalezy naktada¢é rownomiernie na podioze przy pomocy szczotki malarskiej, watka lub metody natryskowej. Przy
podtozach bardzo chtonnych gruntowanie powinno wykonywa¢ sie dwukrotnie.

Mocowanie listew cokotowych

W celu uzyskania prostej i wypoziomowanej dolnej krawedzi nalezy zastosowac listwy cokotowe dajace pewne, trwate i
estetyczne wykonczenie elewacji od dotu, listwag jest aluminiowy ksztattownik dobierany do grubosci izolacji, mocowany do
podtoza stalowymi kotkami rozporowymi.

Mocowanie styropianu

Styropian nalezy przykleja¢ do podtoza przy pomocy kleju. Plyte z natozonym klejem nalezy kazdorazowo przytozyé do Sciany
w wybranym miejscu i docisng¢. Boczne krawedzie ptyt powinny do siebie szczelnie przylega¢. Zaleca sig stosowanie ptyt z
wrebami nachodzacymi na siebie na zaktadke. Ptyty nalezy uktadac z przewigzaniem zaréwno na powierzchni $cian jak i na
naroznikach. Ewentualne szczeliny powstate w warstwie ocieplajacej trzeba wypemi¢ np. przez wstawienie klindw wycietych ze
styropianu lub przez wprowadzenie ekspansywnej pianki poliuretanowej. Szczelin nie wolno wypetnia¢ klejem. Wystajace
fragmenty wypetnienia szczelin nalezy zeszlifowa¢ recznie pacg lub gruboziarnistym papierem. Czynno$ci te nalezy wykonaé
po stwardnieniu kleju (min. 24 godz.). Niezaleznie od klejenia ptyty styropianowe mocuje sie mechanicznie przy pomocy dybli z
tworzywa sztucznego w ilosci 4 do 8 szt./m2.

Po zamocowaniu ptyty nalezy wykonaé uszczelnienie stykow styropianu ze stolarka, $lusarkg i obrébkami blacharskimi przy
pomocy trwale plastycznej masy akrylowej. Nalezy wykona¢ wzmocnienia naroznikowe budynku oraz otworéw okien i drzwi
osadzajgc aluminiowy katownik ochronny.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogélne zasady kontroli jakosci robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 6.
6.2. Zakres kontroli i badan
Kontrola robdt obejmuije:
o stwierdzenie wiasciwej jakosci materiatu na podstawie atestu Producenta,
e sprawdzenie zgodnosci sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta materiatu,
e sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,
o kontrole prawidtowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania powierzchni),
o kontrole prawidtowosci wykonania poszczeg6lnych warstw.
Ocena poszczegoinych etapdw robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Szczegotowy obmiar

Ze wzgledu na fakt, ze rozliczenie za prowadzone roboty bedzie dokonywane ryczattowo nie przewiduje sie prowadzenia
obmiaru robot.

Wykonawca bedzie rozliczany zgodnie z pozycjami wskazanymi w Wycenionym Wykazie cen.
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogélne zasady odbioru robot

Ogédlne zasady odbioru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 8.

8.2. Warunki odbioru robét

Do odbioru koricowego Wykonawca robét dociepleniowych przedktada wszystkie dokumenty techniczne i $wiadectwa jakosci
materiatow.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST D - M.00.00.00, a szczegoty zawarte sg w Umowie pomiedzy Wykonawcg
a Inwestorem oraz Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zamowienia stanowigcych integralng cze$¢ materiatéw przetargowych.
9.2. Szczegotowy sposdb rozliczania

Podstawg ptatnosci jest cena ryczattowa, skalkulowana przez Wykonawce. Cena ryczattowa rozbita jest zgodnie z Wykazem
Cen na elementy. Cena ryczattowa za roboty budowlane bedzie uwzgledniaC wszystkie czynno$ci, wymagania i badania
sktadajace sie na jej wykonanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

,Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych”.

Ustawa z dnia 7.07.1994r Prawo Budowlane (t.j. Dz. U. 2020 poz. 1333),

Ustawa z dnia 16.04.2004r o wyrobach budowlanych (t.j. Dz. U. 2020 poz. 215),

Ustawa z dnia 30.08.2002r o systemie oceny zgodnoéci (t.j. Dz.U. 2019 poz. 155),

PN-EN ISO 6946:2017-10 Komponenty budowlane i elementy budynku -- Opor cieplny i wspdtczynnik przenikania ciepta --
Metody obliczania
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AK.06 ROBOTY POSADZKOWE
|. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace robdt posadzkowych, ktore zostang wykonane w
ramach rozbudowy oczyszczalni $ciekéw w Raczycach.
1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych
w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej STWiORB dotyczg zasad prowadzenia robdt obejmujacych wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie posadzek w budynkach OS, a w szczegélnosci:
e przygotowanie podtoza,
o wykonanie posadzek betonowych utwardzonych powierzchniowo.

2. MATERIALY
2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow
Ogélne wymagania dot. materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 2.
2.2. Rodzaje materiatow
Wszystkie stosowane materiaty muszg posiada¢ odpowiednie certyfikaty bezpieczenstwa, certyfikaty zgodnosci lub deklaracje
zgodnosci.
Wyroby indywidualnego stosowania muszg by¢ opatrzone o$wiadczeniem producenta — dostawcy. Wszystkie materiaty
stosowane do wykonania robdt musza by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej STWIORB i Dokumentaciji Projektowe.
Samorozlewalna posadzka zywiczna epoksydowa w jednolitym kolorze o nastepujacych parametrach:
o grubo$¢ powtoki min. 2,5mm
kolor posadzki RAL 7038 lub zblizony do koloru posadzek betonowych po akceptacji Zamawiajacego
wytrzymatos¢ na odrywanie min. 1,5 N/mm2
wytrzymato$¢ na $ciskanie min. 60 MPa
twardos¢ min. 80 Mpa
klasa antyposlizgowosci R11
o wysoka odpornos¢ chemiczna na dziatanie kwaséw i zasad
Betonowa posadzka wysokiej wytrzymato$ci zbrojona widknami polimerowymi utwardzona powierzchniowo i impregnowana o
nastepujacych parametrach:
e  kolor - naturalny betonu
faktura - gtadka, btyszczaca
klasa betonu - min. C20/25, cement min. 350 kg/m3
typ utwardzacza (posypki) - kruszywo o uziarnieniu max. 16 mm
klasa $cieralnosci posypki A - min. 1,5
typ impregnatu - krzemianowo litowy gteboko penetrujacy

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt 3.

3.2. Wymagania

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$é
wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robét powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem
typdw i iloSci wskazaniom zawartym w STWIORB oraz projekcie organizacji robdt, zaakceptowanym przez Inzyniera Kontraktu,
aw przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera Kontraktu.
Liczba i wydajnoS¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie rob6t, zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacii
projektowej, STWIORB i wskazaniach Inzyniera Kontraktu w terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wiasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do
pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Sprzet powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych stosowanych materiatow.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP.
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4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. Transport sprzetu i materiatéow

Srodki transportu — odpowiadajace pod wzgledem typow i iloéci wymaganiom zawartym w projekcie organizacji Robot
akceptowanym przez Inzyniera Kontraktu.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkdw transportu, ktore nie wptyng niekorzystnie na jako$é
wykonywanych rob6t i wtasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba $rodkow transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej,
STWIORB i wskazaniach Inzyniera Kontraktu w terminie przewidzianym w umowie.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét

Ogélne zasady wykonania rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 5.

5.2. Wymagania szczego6towe wykonania robot

Przygotowanie podtoza pod posadzke betonowg utwardzong powierzchniowo oraz posadzke zywiczng

Podtoze pod posadzke winno by¢ wykonane zgodnie z wytycznymi, zaleceniami i specyfikacjami producenta wybranego
systemu.

Wykonanie posadzki betonowej utwardzonej powierzchniowo oraz posadzke zywiczng

Podtoze pod posadzke winno by¢ wykonane zgodnie z wytycznymi i zaleceniami i specyfikacjami producenta wybranego
systemu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci robot
Ogélne zasady kontroli jakosci robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt 6.

6.2. Zakres kontroli i badan
Prawidtowo$¢ wykonanego podtoza sprawdza sie tatg o diugosci 2m, ktéra o przytozeniu w dowolnym miejscu nie powinna
wykazywac odchylenia wigkszego niz 2mm w kierunku do projektowanego spadku.
Wymagana jako$¢ materiatu powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli
jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem. Materiaty dostarczone na budowe bez
dokumentéw potwierdzajacych ich jakos¢ nie mogg by¢ stosowane. Odbiér materiatow powinien obejmowaé zgodno$é z
Dokumentacjq Projektowa oraz sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych materiatow z wystawionymi atestami wytwércy. Nie
dopuszcza sig stosowania do rob6t materiatow, ktdrych wiasciwo$ci nie odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm.
Sprawdzenie materiatéw nalezy odnotowa¢ wpisem w dzienniku budowy.
Kontrola jakosci wykonania podtdg i posadzek polega na sprawdzeniu jakoSci materiatdw, zgodnoSci z zatwierdzong
dokumentacjq projektowa, wymaganiami STWIORB oraz obowigzujgcymi normami. Sprawdzeniu podlegaja;

o wyglad zewnetrzny i jednolitos¢ barwy i wzoru,
zwigzanie posadzki z podktadem,
prawidtowo$¢ powierzchni,
grubos¢ posadzki,
wykoniczenie posadzki.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Szczegotowy obmiar

Ze wzgledu na fakt, ze rozliczenie za prowadzone roboty bedzie dokonywane ryczattowo nie przewiduje sie prowadzenia
obmiaru robot.

Wykonawca bedzie rozliczany zgodnie z pozycjami wskazanymi w Wycenionym Wykazie cen.
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8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogélne zasady odbioru robot
Ogédlne zasady odbioru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 8.
8.2. Sposéb odbioru robét
Do odbioru koricowego Wykonawca robét przedktada wszystkie dokumenty techniczne i $wiadectwa jakosci materiatow.
Roboty objete niniejszg STWIORB odbiera Inzynier Kontraktu sprawdzajac :
o rodzaj uzytych materiatéw,
wyglad zewnetrzny podtogi oraz jej rownosci,
szeroko$¢ i prostoliniino$¢ spoin, odchylenie od prostej winno by¢ nie wieksze niz 1cm na dtugo$ci pomieszczenia,
prawidtowo$¢ wymaganych spadkéw,
doktadno$¢ i staranno$¢ wykonczenia posadzki zaréwno na catej powierzchni jak i przy $cianach,
jakosci zakotwienia elementéw obramowujacych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST D - M.00.00.00, a szczegoty zawarte sg w Umowie pomiedzy Wykonawcg
a Inwestorem oraz Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zaméwienia stanowigcych integralng cze$¢ materiatow przetargowych.
9.2. Szczegotowy sposob rozliczania

Podstawg ptatnosci jest cena ryczattowa, skalkulowana przez Wykonawce. Cena ryczattowa rozbita jest zgodnie z Wykazem
Cen na elementy. Cena ryczattowa za roboty budowlane bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynno$ci, wymagania i badania
sktadajace sie na jej wykonanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

~Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych” seria wydawnicza Instytutu Techniki Budowlane;.
Ustawa z dnia 16.04.2004r o wyrobach budowlanych (t.j. Dz. U. 2020 poz. 215),

Ustawa z dnia 30.08.2002r o systemie oceny zgodnosci (tj. Dz.U. 2019 poz. 155),

PN-EN 14411:2016-09 wersja polska Plytki ceramiczne - Definicja, klasyfikacja, wtasciwo$ci, ocena i weryfikacja statoSci
wiasciwosci uzytkowych i znakowanie
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AK.07 STOLARKA OKIENNA | DRZWIOWA

|. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sq wymagania dotyczace montazu stolarki okiennej i drzwiowej, ktdre zostang
wykonane w ramach rozbudowy oczyszczalni $ciekow w Raczycach.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych
w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej STWiIORB dotyczg zasad prowadzenia robot obejmujgcych wszystkie czynno$ci umozliwiajace i
majace na celu montaz stolarki i $lusarki okiennej i drzwiowej w projektowanych i przebudowywanych budynkach.

2. MATERIALY
2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow
Ogdlne wymagania dot. materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 2.
2.2. Rodzaje materiatow
Wszystkie stosowane materiaty muszg posiada¢ odpowiednie certyfikaty bezpieczenstwa, certyfikaty zgodnosci lub deklaracje
zgodnosci.
Wyroby indywidualnego stosowania muszg by¢ opatrzone o$wiadczeniem producenta — dostawcy. Wszystkie materiaty
stosowane do wykonania robét musza by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej STWIORB i Dokumentaciji Projektowej.
e  Okna aluminiowe o parametrach techniczno — uzytkowych:

o izolacyjno$¢ cieplna U<0,9 W/im2K - lub wg wskazan w dokumentaciji projektowe;,

o izolacyjno$¢ akustyczna min. Rw = 30 dB

o trwato$¢ uzytkowa: min. 10 000 cykli otwarcia — zamkniecia skrzydfa
szyby klasy 01,

o parapety wewnetrzne wg wskazan projektu, w komplecie — je$li nie wskazano inaczej parapety PVC,

o Parapety zewnetrzne z blachy stalowej-ocynkowanej powlekanej gr. 0,55 mm.
o Drzwi wewnetrzne aluminiowe w o$cieznicach (komplet),
e Bramy garazowe.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Wymagania

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$é
wykonywanych robét. Sprzet uzywany do rob6t powinien byé

zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci wskazaniom zawartym w STWiORB oraz
projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez Inzyniera Kontraktu, a w przypadku braku ustalen w takich dokumentach
sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera Kontraktu.

Liczba i wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacii
projektowej, STWIORB i wskazaniach Inzyniera Kontraktu w terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do
pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony Srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Sprzet powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych stosowanych materiatow.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP.
Montaz stolarki okiennej, drzwiowej nalezy wykonac przy pomocy elektronarzedzi.

o

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. Transport

Srodki transportu — odpowiadajace pod wzgledem typow i iloci wymaganiom zawartym w projekcie organizacji Robét
akceptowanym przez Inzyniera Kontraktu.
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Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkéw transportu, ktore nie wptyng niekorzystnie na jakos¢
wykonywanych rob6t i wtasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba srodkow transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentaciji Projektowej,
STWIORB i wskazaniach Inzyniera Kontraktu w terminie przewidzianym w umowie.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do
dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robét

Ogélne zasady wykonania rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 5.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi Kontraktu do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot uwzgledniajacy wszystkie
warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zwigzane z montazem stolarki okiennej i drzwiowej w budynkach OS.

Wszystkie wyroby stolarskie i metalowe nalezy przechowywaé w magazynach zamknietych, suchych i przewiewnych
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi. Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone i réwne.
Materialy nalezy uktada¢ w taki sposéb jaki beda zabudowywane tzn. okna, o$cieznice, drzwi - pionowo odpowiednio pochylone
w kierunku oparcia. Odlegto$¢ wyrobow drewnianych od czynnych urzadzen grzejnych nie moze by¢ mniejsza jak 1m.

Okna i drzwi dostarcza sie na budowe w stanie ostatecznie wykonczone.

5.2. Wymagania szczeg6towe wykonania robot

Osadzenie stolarki okienngj i drzwiowej

Powierzchnia oSciezy powinna mie¢ usuniete wszystkie drobne wady powierzchniowe np. peknigcia lub wyrwy. Wymienione
ubytki nalezy wypetni¢ zaprawa cementowa. Do tak przygotowanego otworu nalezy wstawi¢ oScieznice okienng lub drzwiowg
na podktadach drewnianych (klinach). Ustawienie o$cieznicy nalezy sprawdzi¢ przed mocowaniem w pionie i poziomie.
Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1mm na 1m wysoko$ci okna i nie wiecej niz 3mm.

Na czas zabudowania okien i drzwi skrzydta nalezy zdja¢ z oScieznicy, ktéra nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami podczas
prowadzenia rob6t malarsko — tynkarskich folig ochronng lub tasma malarskg przed zabrudzeniem i zniszczeniem wykonane;
powtoki malarskie;.

Do zamontowania o$cieznicy w oSciezach stosowac rozpierane kotwy lub wkrety zabezpieczone antykorozyjnie (ocynkowane).
Oscieznice okienne i drzwiowe nalezy mocowa¢ w punktach rozmieszczonych w osciezach zgodnie z wymaganiami podanymi
w tabeli ponizej.

Wymiary zewnetrzne Liczba punktéwlRozmieszczenie punktéw i zamocowan
wysoko$¢ szeroko$¢ zamocowan w nadprozu i progu na stojaka
do 150 4 nie mocuje sie po 2
Do 150cm 150 do 200 6 po 2 p0 2
powyzej 200 8 po 3 po 2
do 150 6 nie mocuije sie po 3
Powyzej 150cm 50 4o 200 8 po 1 P03
powyzej 200 100 po 2 po 3

Minimalna dtugo$¢ zagtebienia tacznika wynosi 80mm w $cianach ceglanych i betonowych oraz 120mm - dla $cian z betonéw
komorkowych.

Po zamocowaniu o$ciezy nalezy zatozy¢ skrzydta okienne i drzwiowe i doktadnie zamknag. Istniejace szczeliny wypetni¢ piankg
poliuretanowg, nastepnie wykona¢ obrobke tynkowg a styk tynku z rama okienng wypetni¢ silikonem budowlanym. Prace te
nalezy wykona¢ w okreslonym czasie po zwigzaniu i wyschnieciu poszczegdlnych rodzajow materiatéw. Po zamontowaniu
oscieznicy okiennej (ramy) montuje si¢ parapety zewnetrzne i wewnetrzne.

Dla whasciwego osadzenia parapetow zewnetrznych i wewnetrznych nalezy wykona¢ wylewke cementowa, Wlewka cementowa
pod parapet zewnetrzny powinna by¢ wykonana ze spadkiem 2 do 5% w kierunku ptaszczyzny elewacji, natomiast wylewka
cementowa pod parapet wewnetrzny winna by¢ wykonana poziomo i uwzglednia¢ grubo$¢ parapetu. Parapety zewnetrzne
montowac nalezy na etapie prac elewacyjnych.
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Dopuszczalne wymiary luzéw w stykach elementéw stolarskich:

Miejsca luzéw Warto$¢ luzu i odchytek okien i drzwi
Luzy miedzy skrzydftami +2 +2
Luzy miedzy skrzydtami a -1 -1
o$cieznicg

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jako$ci robét

Ogélne zasady kontroli jakosci robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 6.

6.2. Zakres kontroli i badan

Kontrola jakosci wykonania prac polega na sprawdzeniu zgodnosci z Dokumentacjg Projektowa, normami panstwowymi,
poleceniami Inzyniera Kontraktu oraz niniejsza STWiORB.

Kontrola jako$ci powinna by¢ zgodna z wymogami okre$lonymi w PN-EN 14351-1+A2:2016-10 dla stolarki okiennej i drzwiowe;.
Kontrola jako$ci robo6t powinna obejmowac:

e sprawdzenie zgodnosci wymiardw, ksztattow i podziatow (elementéw odtwarzanych),

o sprawdzenie jakoSci materiatéw z ktorych wykonana zostata stolarka (cechy geometryczne oscieznicy — niezmienne),

e sprawdzenie prawidtowosci mocowania (podlega odbiorowi rob6t zanikowych),

e sprawdzenie prawidtowosci wykonania wypetnien i uszczelnien szczelin pomigdzy ramg okna a o$ciezem (podlega
odbiorowi robét zanikowych),

e sprawdzenie prawidlowosci dziatania skrzydet i elementow ruchomych (zamykanie skrzydet bez zacie¢, brak
samoczynnego zamykania si¢ lub otwierania pod ciezarem witasnym), zamkniete skrzydta winny dolega¢ do o$cieznicy
rownomiernie,

e sprawdzenie powierzchni lakierowych (czy nie ulegly uszkodzeniom brak trwatych zabrudzen ram, szyb i okuc).

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoélne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Szczegotowy obmiar

Ze wzgledu na fakt, ze rozliczenie za prowadzone roboty bedzie dokonywane ryczattowo nie przewiduje sie prowadzenia
obmiaru robot.

Wykonawca bedzie rozliczany zgodnie z pozycjami wskazanymi w Wycenionym Wykazie cen.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogélne zasady odbioru robét

Ogédlne zasady odbioru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

8.2. Warunki odbioru robét

Do odbioru koricowego Wykonawca robét przedkiada wszystkie dokumenty techniczne i $wiadectwa jako$ci materiatow.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogélne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST D - M.00.00.00, a szczegdty zawarte sg w Umowie pomiedzy Wykonawcy
a Inwestorem oraz Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zaméwienia stanowigcych integralng cze$¢ materiatow przetargowych.
9.2. Szczegobtowy sposdb rozliczania

Podstawg ptatno$ci jest cena ryczattowa, skalkulowana przez Wykonawce. Cena ryczattowa rozbita jest zgodnie z Wykazem
Cen na elementy. Cena ryczattowa za roboty budowlane bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynno$ci, wymagania i badania
sktadajace sie na jej wykonanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

,Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych”.
Ustawa z dnia 7.07.1994r Prawo Budowlane (t.j. Dz. U. 2020 poz. 1333),

Ustawa z dnia 16.04.2004r o wyrobach budowlanych (t.j. Dz. U. 2020 poz. 215),
Ustawa z dnia 30.08.2002r o systemie oceny zgodnoéci (t.j. Dz.U. 2019 poz. 155),
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PN-EN ISO 6946:2017-10 Komponenty budowlane i elementy budynku -- Opor cieplny i wspétczynnik przenikania ciepta -

Metody obliczania

PN-EN 1192:2001 Drzwi. Klasyfikacja wymagan wytrzymatosciowych.

PN-B-05000:1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport

PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Terminologia.

PN-EN 1027:2016-04 Okna i drzwi -- Wodoszczelno$¢ -- Metoda badania

PN-EN 1191:2013-06 Okna i drzwi -- Odpornos¢ na wielokrotne otwieranie i zamykanie -- Metoda badania
PN-EN 12207:2017-0 Okna i drzwi -- Przepuszczalnos¢ powietrza -- Klasyfikacja

PN-EN 12208:2001 Okna i drzwi. Wodoszczelno$¢. Klasyfikacja.

PN-EN 12210:2016-05 Okna i drzwi -- Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem -- Klasyfikacja

PN-EN 12400:2004 Okna i drzwi. Trwato$¢ mechaniczna. Wymagania i klasyfikacja.
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AK.08 MALOWANIE | OKLADZINY SCIENNE WEWNETRZNE
|. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace malowania i oktadzin $ciennych wewnetrznych, ktore
zostang wykonane w ramach rozbudowy oczyszczalni $ciekow w Raczycach.
1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych
w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej STWIORB dotyczg zasad prowadzenia robét budowlanych dla budowy/przebudowy budynkéw
wedtug pozycji jak nizej:
o tynki,
e malowanie,
e okladziny scienne.

2. MATERIALY
2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatow
Ogdlne wymagania dot. materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 2.
2.2. Rodzaje materiatéw
Wszystkie stosowane materiaty muszg posiada¢ odpowiednie certyfikaty bezpieczenstwa, certyfikaty zgodnosci lub deklaracje
zgodnosci.
Wyroby indywidualnego stosowania musza by¢ opatrzone oswiadczeniem producenta — dostawcy.
Woda zarobowa
Woda wg PN-EN 1008:2004. Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub
jeziora. Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajacych ttuszcze organiczne
oleje i mut.
Piasek
Piasek wg PN-EN 13139:2003. Piasek winien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowej a w szczegdinosci:
e nie zawiera¢ domieszek organicznych
o miec frakcje rznych wymiardw:

o piasek drobnoziarnisty 0,25-05mm,

o piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0mm,

o piasek gruboziamisty 1,0-2,0mm.
Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich drobnoziarnisty. Do gtadzi piasek
powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ przez sito 0 oczku 0,5mm.
Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej. Przygotowanie zapraw do robét murowych i
tynkarskich powinno by¢ wykonane mechanicznie.
Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie jak najszybciej od jej przygotowania tj. ok. 3
godzin.
Do zapraw tynkarskich nalezy stosowa¢ piasek rzeczy lub kopalniany.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem popiotéw lotnych kl. 25 i 35 oraz cement
hutniczy kI. 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7-miu dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz
+5°C.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego
otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczen obcych. Skiad objetosciowy
zapraw nalezy dobiera¢ doSwiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.
Ptytki ceramiczne
Ptytki ceramiczne $cienne — o wymiarach 30x60 lub inne, glazurowane, grubosci min. 6 mm, gat. |, nasigkliwo$¢ od 3- 10 %,
wytrzymato$¢ na zginanie min. 15 MPa, twardo$¢ powierzchni 25 ( w skali Mosha ), odporne na plamienie.
Ptytki ceramiczne podiogowe gres — o wymiarach dowolnych, grubo$¢ min 6mm, odpornos¢ na zarysowania min. 7 w skali
Mosha, antyposlizgowo$¢ min. R9, $cieralnos¢ 5 klasa w skali Mosha, odporne na plamienie i $rodki chemiczne, nasigkliwo$¢
od 3- 6 %, wytrzymato$¢ na zginanie min. 22 MPa
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Tynk mozaikowy
Ponizsze parametry techniczne odnosza sie do temperatury +23 (+2)°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 50 (£5)%:
Gestos¢ objetosciowa: ok. 1,70 kg/dm3 Wspétczynnik przewodzenia ciepta A: ok. 0,5 W/(m*K) Wspotczynnik oporu dyfuzyjnego
M: < 240 Uziarnienie: do 0,8 mm Paroprzepuszczalno$¢ wg PN- EN ISO 7783:2018-11: kategoria V2 Absorpcja wody wg PN-
EN 1062-3: kategoria W2
Farba hybrydowa
¢ hydrofobowa - odpycha ptynne zabrudzenia zapobiegajac powstawaniu plam
e ceramiczna - trwata i odporna powtoka zapobiega absorbowaniu plam i zabrudzen
e najwyzsza odporno$¢ na zmywanie i szorowanie - klasa 1 (ponizej 0, 001mm) wg PN-EN 13300,
o trwato$¢ powtoki i kolorow bez zmiany matowego wykonczenia powierzchni
Farba lateksowa
o Odporno$¢ na szorowanie wg PN-EN 13300:2002 klasa 1
e Odpornos¢ na szorowanie wg PN-C 81914:2002 rodzaj |
e  Stopien potysku przy kacie 85° wg PN-EN 13300:2002 gteboki mat (wspdtczynnik odbicia Swiatta <5)
e  Skiad nominalny:
o pigment - pigmenty organiczne i nieorganiczne
o substancja btonotworcza - dyspersja styrenowo-akrylowa
o rozpuszczalnik - woda
o Gestos¢: ok. 1,29g/cm3
e LZO: limit zawartosci LZO (kat.:a/a): 30g/l (2010): produkt zawiera max 7g/l LZO
e (zas schniecia (dla pojedynczej warstwy, w temperaturze Ok. +20°C i wilgotno$ci wzglednej ok. 50%, przy dobrej
wentylacji):
o do schniecia powierzchniowego — 2 godziny
o do nakfadania nastepnej warstwy — 2 godziny
o Wydajnos¢: do 14m2/l
o [losC warstw: 2 warstw
e  Produkt gotowy do uzycia (nie stosuje sie rozcieficzalnikdw).
Farba emulsyjna
o Kolor: biaty,
e  Stopien potysku: mat,
o Wydajnos¢ teoretyczna: do 10 m2/l przy jednokrotnym malowaniu, w zalezno$ci od chtonno$ci podtoza i uzytego
narzedzia malarskiego,

e -Lepkos¢: (+23°C) KU 100-110

o GestoS¢ maks.: 1,5 glcm3

o Zawarto$¢ czesci statych: min. 50%

o  Odporno$¢ powtoki na tarcie na sucho: wytrzymuije prébe.
3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Wymagania

Sprzet odpowiadajacy pod wzgledem typow i iloSci wymaganiom zawartym w projekcie organizacji Robét zaakceptowanym
przez Inzyniera Kontraktu.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 4.

4.2. Transport sprzetu i materiatow

Samochdd skrzyniowy i inne $rodki transportu — odpowiadajace pod wzgledem typow i ilosci wymaganiom zawartym w projekcie
organizacji Robot akceptowanym przez Inzyniera Kontraktu.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Ogélne zasady wykonania rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 5.

5.2. Wymagania szczegétowe wykonania robét

Przed przystapieniem do wykonania robot tynkowych powinny by¢ zakoriczone wszystkie roboty instalacyjne podtynkowe,
zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone o$cieznice drzwiowe i okienne. Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej
niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywacé tynki
jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkéw zabezpieczajacych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robot budowlano-
montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na gtebokosci
5+10mm. Bezposrednio przed tynkowaniem podfoze nalezy oczyscic¢ z kurzu szczotkami oraz usungé plamy z rdzy i substancii
ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usuna¢ przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampg,
benzynowa.

Nadmiernie suchg powierzchnig podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

Nalezy stosowaC zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:4, w tynkach
narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych o stosunku 1:1:2.

Oktadziny ceramiczne:

Oktadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podioza warstwg wyréwnujgca lub bezposrednio do réwnego i gtadkiego
podioza. W pomieszczeniach mokrych oktadzine nalezy mocowac do dostatecznie wytrzymatego podtoza.

Podtoze pod oktadziny ceramiczne mogg stanowi¢ nie otynkowane lub otynkowane mury z elementéw drobnowymiarowych
oraz $ciany betonowe.

Bezpos$rednio przed rozpoczeciem wykonywania robot nalezy oczy$cié z grudek zaprawy i brudu szczotkami drucianymi oraz
zmy¢ z kurzu. Na oczyszczong i zwilzong powierzchnie Scian murowanych nalezy natozy¢ dwuwarstwowy podktad wykonany z
obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy wykonac¢ o grubosci 2-3mm z ciektej zaprawy cementowej marki 8 lub 5, narzut z plastycznej
zaprawy cementowo-wapiennej marki 5 lub 3.

Elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wedtug wymiarow, gatunkdw i odcieni barwy, a przed przystapieniem do ich
mocowania — moczone w ciggu 2 do 3 godzin w wodzie czyste;.

Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ co najmniej

+5°C. Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno by¢ wieksze niz 2mm/m,
odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie wigksze niz 2mm na dtugo$ci taty dwumetrowe;.

Farba emulsyjna

Aplikacja: przygotowanie podtoza:

podioza nowe: powinny byé suche, czyste, odttuszczone. Swiezy tynk lub beton mozna malowaé po 3-4 tygodniach
sezonowania.

podtoza poddawane renowacji: nalezy doktadnie oczysci¢ z tuszczacych sie powtok, kurzu, pytu, tuszczu i innych
zanieczyszczen. Powierzchnie przeznaczone do malowania nalezy doktadnie odpyli¢, a nastepnie zmy¢ woda. Powtoki farb
Klejowych musza by¢ usuniete, az do odstoniecia tynku. Powierzchnie skredowane nalezy odpyli¢ na sucho i umy¢ woda. Sciany
pomalowane uprzednio farbami emulsyjnymi nalezy doktadnie umy¢ wodg z detergentem, a nastepnie zmy¢ czystg woda.
Gruntowanie/malowanie; Farbe mozna nakladaé: pedzlem, watkiem, natryskiem pneumatycznym lub natryskiem
hydrodynamicznym. Natrysk hydrodynamiczny: dysza o $rednicy 0,017"-0,019' przy kacie natrysku 40-50° i ci$nieniu 130-150
bar. Przed aplikacjg farbe nalezy doktadnie wymieszaé. Produkt nie wymaga rozcienczania. Do pierwszego malowania
dopuszczalne jest gruntowanie farbg rozciericzong woda w ilosci do 20%, w zalezno$ci od rodzaju podtoza i sposobu malowania.
Gruntowanie podtozy sypkich i niespojnych nalezy wykonac przy uzyciu preparatu do

gruntowania i wzmacniania podtoza. Dla uzyskania powtok o wymaganych parametrach zaleca sie 2- lub 3-krotne malowanie.
Farba schnie ok. 2 godziny. Kolejne warstwy zaleca sie naktada¢ po uptywie co najmniej 4 godzin. Prace malarskie prowadzié
w temperaturze od +5°C do +25°C.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jako$ci robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 6.

6.2. Zakres kontroli i badan

Przedmiotem kontroli jako$ciowej bedzie zgodno$¢ wykonywanych robét i uzytych materiatéw z Dokumentacjg Projektowa ,
STWIORB i poleceniami Inzyniera Kontraktu.
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Badanie uzytych materiatow nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zatgczonych zaswiadczen o jakosSci wystawionych przez
producenta stwierdzajacych zgodno$¢ z wymaganiami dokumentacji i normami panstwowymi. Wyniki odbioréw materiatéw i
wyrobdw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do Dziennika Budowy. W przypadku zapraw wytwarzanych na placu budowy,
nalezy kontrolowac jej marke i konsystencje w sposob podany w obowigzujacej normie.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét

Ogélne zasady obmiaru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 7.

7.2. Szczegotowy obmiar

Ze wzgledu na fakt, ze rozliczenie za prowadzone roboty bedzie dokonywane ryczattowo nie przewiduje sie prowadzenia
obmiaru robot.

Wykonawca bedzie rozliczany zgodnie z pozycjami wskazanymi w Wycenionym Wykazie cen.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogélne zasady odbioru robot

Ogédlne zasady odbioru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 8.
8.2. Sposéb odbioru robot

W trakcie odbioru nalezy:

e sprawdzi¢ zgodnos¢ wymagan projektowych, przy uwzglednieniu wprowadzonych zmian, ze stanem faktycznym
wynikajacym z wpisow do Dziennika Budowy oraz innych dokumentow dotyczacych jakosci Materiatow i wyrobow
uzytych do Roboét, wynikow pomiardw i badan,
sprawdzi¢ naniesienia zmian projektowych do dokumentacji powykonawcze;
sprawdzi¢ w Dzienniku Budowy konsekwencji wpisow dotyczacych Robét,
dokona¢ szczegdtowych ogledzin robot,
sprawdzi¢ wykonanie polecen wynikajacych z poprzednich kontroli,
oceni¢ gotowos¢ obiektu do podjecia eksploatacii.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogélne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST D - M.00.00.00, a szczegdty zawarte sg w Umowie pomiedzy Wykonawcy
a Inwestorem oraz Specyfikaciji Istotnych Warunkéw Zamdwienia stanowigcych integralng cze$¢ materiatéw przetargowych.
9.2. Szczegobtowy sposadb rozliczania

Podstawg ptatnosci jest cena ryczattowa, skalkulowana przez Wykonawce. Cena ryczattowa rozbita jest zgodnie z Wykazem
Cen na elementy. Cena ryczattowa za roboty budowlane bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynno$ci, wymagania i badania
sktadajace sie na jej wykonanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

,Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych”. Ustawa z dnia 7.07.1994r Prawo Budowlane (t.j. Dz.
U. 2020 poz. 1333),

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatno$ci wody zarobowe;
do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkciji betonu.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy

PN-EN 206+A1:2016-12 Beton -- Wymagania, wtadciwosci, produkcja i zgodnos¢ PN-EN 196-7:2009 Metody badania cementu
-- Czes$¢ 7: Metody pobierania i przygotowania prébek cementu

PN-EN 197-1:2012 Cement -- Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego uzytku
PN-EN 459-1:2015-06 Wapno budowlane -- Cze$¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci

PN-EN 12004-1:2017-03 Kleje do ptytek ceramicznych -- Cze$¢ 1: Wymagania, ocena i weryfikacja statosci wlasciwosci
uzytkowych, klasyfikacja i znakowanie

PN-EN ISO 10545-1:2014-12 Ptytki i ptyty ceramiczne -- Cze$¢ 1: Pobieranie prébek i warunki odbioru

PN-EN ISO 10545-2:2018-12 Ptytki i ptyty ceramiczne -- Czg$¢ 2: Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie jako$ci powierzchni
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